&3 TOB “XOJIEKC TEX"

PENCMYCOBO-®YIYBAJIbHI

BEPCTATU NO AEPEBY
SP 530 PRO

SP PRO — ue peiicMycoBi BepcTatv A8 [OBEeAEHHS 3arOoTOBOK i3 MacuBy [AepeBUHU [0 3afaHoi
TOBWMHW. CTin nigiiMaeTbCa e/1eKTponpuBOAOM MO YOTUMPLOX FBUHTAX i3 MNUI03aXMCTOM, MOMOXEHHS
nokasye uugposa iHAMKaLis, a NOKPOKOBE MepeMileHHS A03BOMSIE TOYHO BMIATU Ha MOTPIGHUIA po3Mmip.
Hoxi BUCTaBNAKOTLCA MarHiTHAM NPUCTPOEM. Ha 3aMOBIEHHS AOCTYMNHI €/1eKTPOHHUI No3uLioHep cTona,
Bapiatop LWBMAKOCTI Nofadi Ta NakeT KkepyBaHHA OYHKUiAMKM BepcTaTa. Mogeni Bigpi3HAITLCA po3mMipaMmu
crona.

PEMCMYCOBUI BEPCTAT SP 530 PRO

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJTEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

& OCHALLEHHS TABOPATOPIN. OBNAOHAHHS 419 PEMOHTY B3 E-mail: info@holeks.techill
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIA

MapameTp 3HayeHHs
Po3mipu cTona 550 x 960 Mm
MiH./Makc. Bucota 06pobku 4 /300 mm
[JiameTp HOXOBOrO Basia (4 HOXi) 120 mm
YacTtoTa 06epTaHHsA HOXOBOro Bana 5000 06/xB

Po3mipn HOXiB

530 x 35 x 3 MM

LBmakicTb nogadi 7-14 m/xB
MoTyXHiCTb ABUryHa nogadi 1k.c.
MoTyXHICTb ABUryHa nigiomy 0,5 k.c.
MoTyXHiCTb ABUryHa 7,5K.C.
Maca 790 Kkr

CTAHOAPTHA KOMNNEKTALIA

« MoTopur3oBaHMI NiAKOM i ONYCKaHHSA CTONA 3 MEXAHIYHOLO iHAMKALLIEID, NepeMmUKayeMm WBUAKOro
nepeMilLeHHs Ta KHOMKOK MOKPOKOBOr0 NepeMilleHHs (nuwe ans nigiomy)

« Hoxi 3i wBMAKOpi3anbHOI cTani

o MarHiTHUI NPUCTPIN ANA BUCTABASHHS HOXIB

+ LundpoBa iHAMKaLis NONOXEHHS cTONa

« CnipanbHUi BXigHWI PONVK pencmyca

« BuxigHuii ponuk i3 nickocTpymeHeBo 06pobsieHoI cTani

« [lignom cToNa Ha 4 rBMHTaxX @25 MM i3 NU103aXUCTOM

+ Pyy4yHWI NnepemMumKay «3ipKa-TPUKYTHUK»

KOMIMJIEKTALLIS BIAMOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

« MoTOpKM30BaHMI NiQNOM i ONYCKaHHSA CTO/A 3 MEXaHIYHO iHANKALED, NepeMMKAYeM WBUAKOIO
nepeMilLeHHs Ta KHOMKOK MOKPOKOBOTO NepeMilleHHs (nuwe gns nigiiomy)

» Hoxi 3i wBnaKopisanbHoOi cTani

o MarHiTHUI NPUCTPIN ANS BUCTABASHHA HOXIB

+ Undposa iHauKaLis nofoxeHHs cTona

« CnipanbHWU BXigHWI ponnK pencmyca

« BuxigHuit ponuk i3 nickoctpymeHeBo 06pobieHoi cTani

«+ [lignom cTona Ha 4 rBMHTax @25 MM i3 NUN03aXUCTOM

¢ ABTOMaTUYHWI NEPEMUKAY «3ipKa-TPUKYTHUK»

* AcnipauiinHuin natpybok @140 Mm

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY AB3 E-mail: info@holeks.tecHill
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ANOAATKOBI OnLyIT

« EnexkTpoHHW BapiaTOp nogayi — Big 4 fo 20 m/xB

« [lo3nuioHyBaHHSA cToNa eneKTPoHHUM npuctpoem QUOTA POSITIONER
« [akeT COMFORT PACK gns kepyBaHHS (hyHKLiSsMW BepcTaTa
» ABTOMaTWYHWUIN NEPEMUKAY «3ipKa-TPUKYTHUK»

« [BuryH 10 K.c.

« [BuryH 12 Kk.c.

« [BWryH i3 caMoranbMyBaHHAM (N5 CTaHZAPTHOI BepCii)

« 2 BiflbHi pONMKK Ha cTONI

» CeKuUilHWIA BXigHWIA PONVK

« BXigHWIM pONKK i3 ryMOBUM NOKPUTTAM

« BuxigHWIM pONNK i3 ryMOBMM NOKPUTTSM

o 2-Ui BUXiZHWI PONVK

e 2-N BUXigHWI PONIVIK i3 TyMOBMM NOKPUTTAM

o MOHO6104HMIA HOXOBMI Ban

« CnipanbHWIM HOXXOBWUI Ban

« BxiHWI NOAOBXYBaNbHWI CTiN i3 2 ponnKamm

» BuxigHuin nogoBxXyBanbHWUI CTiN i3 2 poikaMm

« AcnipauinHuin natpybok @140 MM (g5 cTaHAAPTHOI Bepcii)
« BuKoHaHHs BepcTaTa A1 06pobKM crnevjianbHUX MaTepianis

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

& OCHALLEHHS NTABOPATOPIN. OBNAOHAHHS A9 PEMOHTY B3 E-mail: info@holeks.tecHill
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