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CBEPOATMN/IbHI BEPCTATU ANA

AEPEBUHWU
MB 363

-

CBepanunbHi BepctaT MB npu3HadeHi A9 BUKOHAHHA cepivt OTBOPIB y MaHenax i Mebneemx Bupobax —
30KpeMa rpyn oTBopiB ycepeauHi wad i Ha nonmuax. BepctaTt BUKOHYIOTb KiflbKa OTBOPIB OQHO4YaCHO, Lo
CKOPOYYE Yac 0OpPOBKUM KOXKHOI OeTani; BOHWM po3paxoBaHi caMe Ha cepii KNacuM4yHuX oTBOpIB. JliHiMKa
OXOM/toe Moaeni 3 TpboMa Ta N'ATbMa CBEpPANTUIbHUMUM FOMOBKaMK, a TakKoy BaraTolNMHOENbHI BepcTaTu.
MHEeBMaTUYHMIA MOBOPOT FOMOBKU, 3aMOBiXKHI MPUTUCKKM, WBUAOKO3MIHHI MATPOHW Ta HaNnallTyBaHHA 3a
LUMDPOBUMU NiYUNbHUKAMKM 3a6e3MeYyoTb TOUHICTb | 3pYYHICTb MepeHanarooyKeHHs.

CBEPA/INIbHWUW BEPCTAT I3 3 FO/IOBKAMU MB 363

METAJTOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJIAAHAHHA. KOMIJTEKCHE TenedoH: +38 050 1036388
OCHALLEEHHA JTABOPATOPIN. OBJTAOHAHHA 09 PEMOHTY OB3 E-mail: info@holeks.tecHill
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TEXHI4YHI XAPAKTEPUCTUKHA

MNapameTtp
KinbKiCcTb WNUHAENIB TOPU3OHTa/TbHOT FO/10BKM
KinbKicTb WNMHAENIB BEPTUKASIbHUX FO/TOBOK

MixocboBa BifCTaHb LUNUHAENIB

MakcumasibHa BifiCTaHb MidX BEPTUKaIbHUMU
ros10BKaMm

MiHimasnibHa BiACTaHb M BEPTUKaIbHUMN
rosioBKamm

MakcumasnbHa rnbunHa ceepasliHHS
PerynioBaHHA BUCOTU FOPU30OHTa/ILHOI FO/IOBKU
MOTYXHICTb ABUTYHA FOPU30HTaIbHOIT FOJI0BKM
MOTYXHICTb AABUTYHIB BEPTUKA/IbHUX FO/IOBOK

Maca

KOMNAEKTALIA BIANOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

3HayeHHs

21 wt

21 wrt + 21 wt

32 MM

1020 mm

140 mm

80 Mm

6—45 Mm

2 K.C.

2+ 2 K.C.

900 «kr

o 1ropr30oHTaNBbHUN WNUHAENBHWIA 60K i3 NPUBIZHUM ABUTYHOM i LUBUAKO3MIHHUMW NAaTPOHaMM

o 2 BepTMKaﬂbHi LIJI'IVIH,D,efIbHi 6710KM 3 I'IpVIBi,lJ,Hl/IMVI OBUTYHAMU Ta LLIBM,D,I-(O3MiHHVIMVI naTpoHamMu

« [pUTUCKHWUI By30N A5 BEpPTUKaNbHOI Qikcauii geTani nig yac cBepaliHHS

» bBiyHi niHinkn gns 3abe3neyeHHs 0gHAKOBOI BiiCTaHi CBEPAiIHHS 3 FOPU3OHTANbHOIO Ta BEPTUKANbHOIO 6OKy

« PyKosiTKa NO3MLiOHYBaHHS

* 2 6iYHi rBUHTOBI MeXaHi3Mu g5 FOPU3OHTANBHOIO NepeMilLeHHs BEPTUKANIbHMX FOOBOK i3 MEXaHIYHO

iHAMKaUi€to
« AntoMiHieBa fliHinKa 3000 MM

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE

OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY AB3

TenedoH: +38 050 1036388|
E-mail: info@holeks.tecHill
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	СВЕРДЛИЛЬНІ ВЕРСТАТИ ДЛЯ ДЕРЕВИНИ
	MB 363
	Свердлильні верстати MB призначені для виконання серій отворів у панелях і меблевих виробах — зокрема груп отворів усередині шаф і на полицях. Верстати виконують кілька отворів одночасно, що скорочує час обробки кожної деталі; вони розраховані саме на серії класичних отворів. Лінійка охоплює моделі з трьома та п'ятьма свердлильними головками, а також багатошпиндельні верстати. Пневматичний поворот головки, запобіжні притиски, швидкозмінні патрони та налаштування за цифровими лічильниками забезпечують точність і зручність переналагодження.
	СВЕРДЛИЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ІЗ 3 ГОЛОВКАМИ MB 363
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ
	ТОВ “ХОЛЕКС ТЕХ”


	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Значення
	Кількість шпинделів горизонтальної головки
	21 шт
	Кількість шпинделів вертикальних головок
	21 шт + 21 шт
	Міжосьова відстань шпинделів
	32 мм
	Максимальна відстань між вертикальними головками
	1020 мм
	Мінімальна відстань між вертикальними головками
	140 мм
	Максимальна глибина свердління
	80 мм
	Регулювання висоти горизонтальної головки
	6–45 мм
	Потужність двигуна горизонтальної головки
	2 к.с.
	Потужність двигунів вертикальних головок
	2 + 2 к.с.
	Маса
	900 кг

	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	1 горизонтальний шпиндельний блок із привідним двигуном і швидкозмінними патронами
	2 вертикальні шпиндельні блоки з привідними двигунами та швидкозмінними патронами
	Притискний вузол для вертикальної фіксації деталі під час свердління
	Бічні лінійки для забезпечення однакової відстані свердління з горизонтального та вертикального боку
	Рукоятка позиціонування
	2 бічні гвинтові механізми для горизонтального переміщення вертикальних головок із механічною індикацією
	Алюмінієва лінійка 3000 мм
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ



