ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Testa Multipla a 5 utensili potenziata 03006181

5-tool cutting head 03006181

Elettromandrino oscillante AT1A012C

Electric chuck AT1A012C

Elettromandrino oscillante 109Watt AT1A112C

109W Electric chuck AT1A112C

) [




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Available tools Angles Description
Utensili disponibili Angoli Descrizione Code R
01033336 .
o nno Indicate per tessuto anche elastico (HV1400) Swtaple t(? cut cloth even
35°-20 Lo . eleastic with small curving
con piccoli raggi di curvatura 01039893
(Hvieoo) '@y
01033337 .
25°filo |Cuoio, cartone,polyestere sottile. (HV1400) Sole leather, cardboard, thin
| % . : o polyester. To make sharp
unico  Esecuzione spigoli vivi 01039894 d
(Hvieoo)  ©dges
01033370 .
30°filo |Cuoio, cartone,polyestere sottile. (HV1400) Sole leather, cardboard, thin
. : o polyester. To make sharp
unico  Esecuzione spigoli vivi 01039895 d
(Hvieoo) — ©dges
01033304 . .
40°filo Lama universale per materiali (HV1400) Unlve.rsal knife for soft
| % . - . S materials. To make sharp
unico  morbidi. Esecuzione spigoli vivi 01039892 d
(Hvieoo)  ©dges
01033371
Cartoncino, pelle. Raggio min. (HV1400) Cardboard, leather. Min.
| \ 25-10° .
2.5mm. 01039896 radius 2.5 mm
(HV1600)
01033372
Pelle, polyestere sottile, tessuto. (HV1400) Leather, thin polyester, fabric.
| \ 30-10° A . .
Raggio min. 3mm. 01039897 Min. radius 3 mm
(HV1600)
01033373
HV1400 i i '
I—\ 40-10° Pelle, tessuto. Raggio min. 4mm. ( ) Leather, fabric. Min. radius 4
01039898 mm
(HV1600)
01033624 .
25°/0.5 filo Pelle spessore 0,8-1.5 mm. Migliora | (HV1400) .0'8_1 > mm th|cl§ Ieathgr. To
A ) , . . ; improve the radius cutting
unico I'esecuzione di raggi da 0.5 a 1mm 01039899 f 0510 1
(HV1600) rom 0.5 to 1 mm
01033625 .
2591 filo Pelle spessore 1-3 mm. Migliora (Hviaop) ~ 1-3mm thick leather. To
. , . . . improve the radius cutting
unico I'esecuzione diraggi da 1 a 2mm 01039900 f 1102
(HV1600) rom 110 mm
01033626 .
30°/0.5 filo Pelle spessore 0,8-1.5 mm. Migliora | (HV1400) .0'8_1 > mm thIC'.( Ieathgr. To
m ; , . . . improve the radius cutting
unico I'esecuzione di raggi da 0.5 a 1mm 01039901 f 0510 1
(HV1600) rom 0.5 to 1 mm
01033627 .
301 filo Pelle spessore 1-3 mm. Migliora (Hviaoo) ~ 1-3mm thick leather. To
Q . . : ; . improve the radius cutting
unico I'esecuzione diraggi da 1 a 2mm 01039902 f 1102
(HV1600) rom 110 mm
01033839
40°- 15° Tessuti elastici per spessori fino a (HV1400) Elastic fabrics with thickness
| Q\ 12mm 01039903 up to 12 mm
(HV1600)
01039596
l—\ o50. {90 Tessuti con spessore fino a 12mm, (HV1400) Fabric with thickness up to 12
tagliente 1.5mm 01039904 mm,
(HV1600)
01039597
I—\ o50. {0 Tessuti con spessore fino a 12mm, (HV1400) Fabric with thickness up to 12
tagliente 2mm 01039905 mm, 2 mm cutting edge

(HV1600)




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Mandrino oscillante pneumatico AT1E012D

Pneumatic chuck AT1E012D

>
)

Mandrino oscillante pneumatico regolabile AT1D012B

Adjustable pneumatic chuck AT1D012B

e
)
[| ©

Utensili disponibili Angoli Descrizione Codice R
Available tools Angles Code Description
01033336 .
o nno Indicate per tessuto anche elastico (HV1400) Swtaple t(? cut cloth even
35°-20 oo . eleastic with small curving
con piccoli raggi di curvatura 01039893
(HV1600) rays
01033337 .
25°filo |Cuoio, cartone,polyestere sottile. (HV1400) Sole leather, cardboard, thin
| x . : T polyester. To make sharp
unico  Esecuzione spigoli vivi 01039894 d
(Hvieoo) — ©d9es
01033370 .
30°filo | Cuoio, cartone,polyestere sottile. (HV1400) Sole leather, cardboard, thin
| \ . ) T polyester. To make sharp
unico  Esecuzione spigoli vivi 01039895 d
(Hvieoo) — ©d9es
01033304 . .
40°filo |Lama universale per materiali (HV1400) Unlversal knife for soft
| Q§ . - . Co materials. To make sharp
unico  morbidi. Esecuzione spigoli vivi 01039892 d
(Hvieoo) — ©d9es
01033371
o 1no |Cartoncino, pelle. Raggio min. (HV1400) Cardboard, leather. Min.
| % 25°-10 .
2.5mm. 01039896 radius 2.5 mm
(HV1600)
01033372
o 1no Pelle, polyestere sottile, tessuto. (HV1400) Leather, thin polyester, fabric.
| % 30°-10 o . .
Raggio min. 3mm. 01039897 Min. radius 3 mm
(HV1600)
01033373
o (HV1400) ic. Min. radi
| % 40°-10° |Pelle, tessuto. Raggio min. 4mm. Leather, fabric. Min. radius 4
01039898 mm
(HV1600)
01039596
l—\ 050 {0 Tessuti con spessore fino a 12mm, (HV1400) Fabric with thickness up to 12
tagliente 1.5mm 01039904 mm,
(HV1600)
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

01039597
I—\ o50. {20 Tessuti con spessore fino a 12mm, (HV1400) Fabric with thickness up to 12
tagliente 2mm 01039905 mm, 2 mm cutting edge
(HV1600)
. |Materiali sintetici, gomma, spessore 01033568 Synthetic materials, rubber,
5°-25°filo o (HV1400) 4 .
[TeYe— . fino a 15mm. Raggio min. 7mm. thickness up to 15 mm. Min.
unice | avoraz. Fine 01039906 radius 7 mm. Accurate cut
: (HV1600) :
. |Materiali sintetici, gomma, spessore 01033569 Synthetic materials, rubber,
5°-25°filo o (HV1400) 4 .
|_¥§L\ : fino a 20mm. Raggio min. 10mm thickness up to 20 mm. Min.
unice | avoraz. Fine 01039907 radius 10 mm. Accurate cut
: (HV1600) :
Materiali sintetici, mousse, gomma (();331?%()) Synthetic materials, foam, 10
[ b&=———.  5%25%10° shore 10, spessore fino a 14mm. shore rubber, thickness up to
Raggio min.3mm 01039908 14 mm. Min. radius 3 mm
99 -~smm. (HV1600) - vin. :
o . 01033571 Synthetic materials, foam,
Materiali sintetici, mousse, tessuti, . :
0 pEo 1Mo . (HV1400) fabric, rubber, thickness up to
|_§l\ 5°-25°-10° gomma, spessore fino a 18mm. . .
Raqaio min. 10mm Lunaa durata 01039909 18 mm. Min. radius 10 mm.
99 ’ 9 (HV1600) Long lasting
01033839
I_\ 40°- 15° Tessuti elastici per spessori fino a (HV1400) Elestic fabrics with thickness
12mm 01039903 upto 12 mm
(HV1600)
01033840
Cuoietti morbidi, spessore fino a (HV1400) Soft leathers, thickness up to
|—E§ 5°-25°-10° o ) .
7mm, raggio min. 3mm 7 mm, min. radius 3 mm
01033841
10°-25° Cuoietti morbidi, spessore fino a (HV1400) Soft leathers, thickness up to
[ === 10° 7mm, raggio min. 3mm 7 mm, min. radius 3 mm
. - . 01033855 Very rigid materials, sole
Materiali molto rigidi,cuoio,esente
o Mo ) ) .| (HV1400) leather, asbestos free, tang
Q 25°-0° |amianto, grafite armata, per spessori . :
fino a 5mm 01033857 graphite, for thickness up to 5
(HV1600) mm
25° 0° |Materiali molto rigidi,cuoio,esente 01033856 Very rigid materials, sole
) ) .| (HV1400) leather, asbestos free, tang
| \ con amianto, grafite armata, per spessori . .
scarico fino a 5mm ideale x piccoli raggi 01033858 graphite, for thickness up to 5
(HV1600) mm, ideal for small radius
Materiali sintetici, mousse, gomma Synthetic materials, foam, 5
I_§\ 5°-25°-10° shore 5, spessore fino a 22mm. shore rubber, thickness up to
Raggio min. 10mm 01039997 22 mm. Min. radius 10 mm
99 : : (HV1600) - Min.
11°15° Pelle fino a 3mm, materiali sintetici Leather upto 3 mm, .
. ) o multilayers synthetic materials
con multistrato fino a 7mm. Raggio min. . . .
. o5 01039922 up to 7 mm thick. Min. radius
scarico |2,5mm (HV1600) 25 mm
. . Texon, fiber board, for
Texon, cartone fibrato, per spessori ;
odzo e . N thickness up to 3 mm, 6 mm
| § 11°-15° [fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . .
elevate velocita lavoro, raggi 4mm 01039998 sole leather, high cutting
’ (HV1600) speeds, 4 mm radius
. . Texon, fiber board, for
Texon, cartone fibrato, per spessori ;
R . N thickness up to 3 mm, 6 mm
| %, 11°-15° [fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . .
elevate velocita lavoro, raggi 4mm 0103C998 sole leather, high cutting
’ (HV1600) speeds, 4 mm radius
. . Texon, fiber board, for
Texon, cartone fibrato, per spessori ;
odzo la . L thickness up to 3 mm, 6 mm
| § 11°-15° [fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . .
elevate velocita lavoro, raggi 4mm 0103D998 sole leather, high cutting
’ (HV1600) speeds, 4 mm radius
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

I

11°-15°
con

Texon, cartone fibrato, per spessori
fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di

Texon, fiber board, for
thickness up to 3 mm, 6 mm

(HV1600)

. : . 01039999 sole leather, high cutting
scarico elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
. . Texon, fiber rd, for
11°-15° Texon, cartone fibrato, per spessori th?:lgnés;bi ?g%?m? 6 mm
@ con fino a 3mm,cuoio 6Bmm possibilita di pX :
. : . 0103C999 sole leather, high cutting
scarico elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
. . Texon, fiber rd, for
11°-15° Texon, cartone fibrato, per spessori th?:lgnés;bi ?g%?m? 6 mm
con fino a 3mm,cuoio 6Bmm possibilita di X :
. : . 0103D999 sole leather, high cutting
scarico elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
. . Texon, fiber board, for
Texon, cartone fibrato, per spessori thickness up to 3 mm, 6 mm
|—§, 15°-15° |fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . ;
: : 01030728 sole leather, high cutting
elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
. . Texon, fiber rd, for
15°-15° Texon, cartone fibrato, per spessori th?:lgnés;bi ?g%?nm 6 mm
con fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di Pl :
. : . 01030729 sole leather, high cutting
scarico elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
Tessuti anche multistrato elastici. Elastic fabrics, even
| \ 25°0° Pelli scamosciate e molto morbide. 1030730 multilayers. Suede and soft
Alta velocita (HV1600) leather. High speed
25° 0° Tessuti anche multistrato elastici. Elastic fabrics, even
| \ con Pelli scamosciate e molto morbide. 01030731 multilayers. Suede and soft
scarico |Alta velocita (HV1600) leather. High speed
50.050.40° Gomme morbide fino a 12mm. Soft rubbers up to 12 mm
m Raggio min. 2,5mm 01040175 thick. Min. radius 2,5 mm
(HV1600)
S -2csor;10 Gomme morbide fino a 12mm. Soft rubbers up to 12 mm
& : Raggio min. 2mm 01040357 thick. Min. radius 2 mm
scarico (HV1600)
. . Very rigid materials, sole
15°-15° Materiali molto rigidi,cuoio,esente IeeatﬁelrgIgsb::off?ezotang
& co_n gmlanto, graf.|te armata, _per s_pessgrl 01030773 graphite, for thickness up to
scarico |fino a 10mm ideale per piccoli raggi (HV1600) 10 mm. ideal for small radius
Pelle max 1mm.il tagliente si trova Max. 1 mm leather. The edge is
:& 0°-15° con esattamente sull asse ,esecuzione perfetta di exactly on the axis. Perfect execution
scarico  piccoli particolari e minuti raggi di curvatura 01030774 of small details and small curving
con velocita taglio elevata (HV1600) radius with high cutting speed
10c§15 Pelle spessore max 1,5 mm ideale Leather max. thickness 1.5
IA . per raggi 1mm 01030782 mm, ideal for 1 mm radius
scarico (HV1600)
Materiali molto rigidi,cuoio,esenti 01040073 Very rigid materials, sole
5°-15° con amianto, grafite armata, per spessori| (HV1400) leather, asbestos free, tang
% scarico [fino a 10mm possibilita di alte 01030793 graphite, for thickness up to
velocita (HV1600) 10 mm, high cutting speeds
% S -2csor;10 Gomme morbide fino a 17mm. Soft rubbers up to 17 mm
scarico Raggio min. 2mm 01043068 thick. Min. radius 2 mm
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Gomme morbide fino a 27mm.

Soft rubbers up to 27 mm

[ ———— 5%25%10 Raggio min. 2,5mm 01044567 thick. Min. radius 2,5 mm
(HV1600)
, Tessuti anche multistrato elastici. Elastic fabrics, even
| 7 25°0° Pelli scamosciate e molto morbide. multilayers. Suede and soft
Alta velocita 01043601 leather. High speed
(HV1600) - High sp
Tessuti anche multistrato elastici. (();i)/ﬁ%%? Elastic fabrics, even
| \_ 25°0° Pelli scamosciate e molto morbide. multilayers. Suede and soft
Alta velocita leather. High speed
25° 0° Tessuti anche multistrato elastici. (();i)/ﬁ%%? Elastic fabrics, even
| \ con Pelli scamosciate e molto morbide. multilayers. Suede and soft
scarico |Alta velocita leather. High speed




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Mandrino oscillante pneumatico per lama sp. imm AT1E112D

Pneumatic chuck for knifes 1 mm thick AT1E112D

Mandrino oscillante pneumatico regolabile per lama sp. Imm AT1D112B

Adjustable pneumatic chuck for knife 1 mm AT1D112B

i
)
[| ©

Utensili disponibili Angoli Descrizione Codice R
Available tools Angles  Description Code
. . Texon, fiber cardboard, for
Texon, cartone fibrato, per spessori ;
odzo e . L thickness up to 3 mm, 6 mm
m 11°-15° [fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . .
elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm 01030910 sole leather, high cutting
’ ’ (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
11°15° |Texon, cartone fibrato, per spessori Texon, ga_rtone fibrato, per
. . AR spessori fino a 3mm,cuoio
con fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di T,
scarico elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm 01030911 6mm possibilita di elevate
’ ’ (HV1600) velocita lavoro, raggi 2.5mm
gomma durezza shore 20 altezza 8 20 shore rubber 8 mm thick,
45050 MM,mousse media densita altezza medium density foam 15 mm
l—h 15mm,pelle spessore fino a 5mm, 01030775 thick, leather up to 5 mm thick,
velocita max 18 mt\m (HV1600) 18 m/min max. speed
For belts, seddles,
pelle x cinture,sellerie,pelletteria,texon x leathergoods, insoles, max.
0°-4°30" solette vel max 40mt\m raggio di . |speed 40m/min - curving
I—h curvatura > 15mm cuoio spess 5mm. Vel radius > 15 mm - thick sole
max 20 mtim 01030776 = leather 5 mm - max. speed 20
(HV1600) m/min
o Synthetic materials, rubber
Materiali sintetici, gomma anche con .
. L . even with Kevlar core (hard
I_§I 0°-4°30"' anime in Kevlar (mat. duri). Spessore . .
fino a 13mm. Raggi ampi 01040356 materials). Thickness up to 13
’ (HV1600) mm. Wide radius
Gomme e mousse. Spessori fino a Foam and rubber. Thickness
[ TEeYV—/———~. 13°25°10° . : .
47mm. Affilatura posteriore. 01040445 up to 47 mm. Rear sharpening
(HV1600)
Gomme e mousse. Spessori fino a Foam and rubber. Thickness
[ ——— 5°%25°%10°
42mm. 01040481 up to 42 mm.
(HV1600)
11°-15° . . Texon, fiber board, for
Texon, cartone fibrato, per spessori ;
con . . A thickness up to 3 mm, 6 mm
@ . fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . .
scarico : . 0103A999 sole leather, high cutting
elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm (HV1600)

(1-0,6)

speeds, 2.5 mm radius




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

[

11°-15°

Texon, cartone fibrato, per spessori
fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di

Texon, fiber board, for
thickness up to 3 mm, 6 mm

(1-0,6) clevate velocita lavoro. ragai 3mm 0103A998 sole leather, high cutting
- ragg (HV1600) speeds, 3 mm radius
Pelle per cinture,sellerie,pelletteria,texon per For belts, seddles, leathergoods,
0°-4°30" solette. (mat.densi) vel max 40mt\m raggio di insoles, max. speed 40m/min -
% ) curvatura > 15mm cuoio spess 5mm. Vel max| 103A776 curving radius > 15 mm - thick sole
< 20 mt\m (HV1600) leather 5 mm - max. speed 20 m/min
. - . Very rigid materials, sole
0°-25° con Materiali molto rigidi,cuoio,esente
. . . . leather, asbestos free, tang
scarico |amianto, grafite armata, per spessori . .
(1-0,6) fino a 5mm ideale x piccoli raggi 0103A858 graphite, for thickness up to 5
’ P 99 (HV1600) mm, ideal for small radius
11°-15° . . Texon, fiber board, for
Texon, cartone fibrato, per spessori ;
con . . A thickness up to 3 mm, 6 mm
. fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . .
scarico clevate velocita lavoro. raaai 2.5mm 0103B999 sole leather, high cutting
(1-0,8) - raggl <. (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
. . Texon, fiber board, for
o 4o Texon, cartone fibrato, per spessori ;
11°-15° : P thickness up to 3 mm, 6 mm
| § fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di : :
(1-0,8) clevate velocita lavoro. ragai 3mm 0103B998 sole leather, high cutting
- ragg (HV1600) speeds, 3 mm radius
0°-25° con Materiali molto rigidi,cuoio,esente Very rigid materials, sole
. . . . leather, asbestos free, tang
@ scarico |amianto, grafite armata, per spessori . .
(1-0,8) fino a 5mm ideale per piccoli raggi 0103B858 graphite, for thickness up to 5
’ perp 99 (HV1600) mm, ideal for small radius
Materiali densi,cuoio,esente amianto, Very rigid materials, sole
0°-25°con : o leather, asbestos free, tang
Q . grafite armata, per spessori fino a . :
scarico 5mm ideale per piccoli raqai 0103C858 graphite, for thickness up to 5
perp 99 (HV1600) mm, ideal for small radius
11°-15° . . Texon, fiber board, for
Texon, cartone fibrato, per spessori ;
con . . L thickness up to 3 mm, 6 mm
. fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di . .
scarico clevate velocita lavoro. raaai 2.5mm 0103E999 sole leather, high cutting
(1-0,8) - raggl <. (HV1600) speeds, 2.5 mm radius
= 5 50.05010° Gomme e mousse. Spessori fino a Foam and rubber. Thickness
’ 63mm. Affilatura posteriore. 01040906 up to 63 mm. Rear sharpening
(HV1600)
o Synthetic materials, rubber
Materiali sintetici, gomma anche con .
. L . even with Kevlar core (hard
I_§I 0°-4°30" anime in Kevlar (mat. duri). Spessore . .
fino a 18mm. Ragai ampi 01040917 materials). Thickness up to 18
- haggramp (HV1600)  mm. Wide radius
30.050.10° Gomme e mousse. Spessori fino a Foam and rubber. Thickness
iﬁ§ 30mm. Affilatura posteriore. 01043086 up to 30 mm. Rear sharpening
(HV1600)
50.050.10° Gomme e mousse. Spessori fino a Foam and rubber. Thickness
’—% 30mm. 01043087 = up to 30 mm.
(HV1600)
I_ﬁf;’/ 45050 Gomme e mousse. Spessori fino a Foam and rubber. Thickness
18mm. Affilatura posteriore 01044373 up to 18 mm. Rear sharpening
(HV1600)
Materiali sintetici, gomma anche con Synthetic materials, rubber even with
I—P 0°-430 anime in Kevlar (mat. duri). Spessore Kevlar core (hard materials).
fino a 18mm. Raggi ampi. Affilatura | 01044374 Thickness up to 18 mm. Wide radius.
posteriore (HV1600) Rear sharpening
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

[ 7| 8%25°10°

Gomme e mousse. Spessori fino a

Foam and rubber. Thickness

25mm. Affilatura posteriore. 01044436 up to 25 mm. Rear sharpening
(HV1600)
13°-15° Texon, cartone fibrato, per spessori Texon, ga_rtone fibrato, per
. . e spessori fino a 3mm,cuoio
con fino a 3mm,cuoio 6mm possibilita di T,
scarico  elevate velocita lavoro, raggi 2.5mm | 01043604 6mm possibilita di elevate
- raggl . (HV1600) velocita lavoro, raggi 2.5mm




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Mandrino lama fissa senza portalama AT1BX12C

Fixed knife chuck without knife holder AT1BX12C

Mandrino lama fissa con 01040114 AT1B512B

Fixed knife chuck with knife holder AT1B512B

Mandrino lama fissa con 01030967 AT1B812B

Fixed knife chuck with knife holder AT1B812B

Porta lama 5,6mm 01040114

Knife holder 5,6 mm 01040114

Utensili disponibili Angoli Descrizione Codice R
Available tools Angles Code Description
01033336
350.90° indicate per tessuto anche elastico (HV1400) Fabric even elastic with small
Q con piccoli raggi di curvatura 01039893 curving radius
(HV1600)
01033337 .
25°filo |Cuoio, cartone,polyestere sottile. (HV1400) Sole leather, cardboard, thin
I_\ . ; T polyester. To make sharp
unico  Esecuzione spigoli vivi 01039894 d
(Hvieoo) ~ ©09€s
01033370 .
30°filo | Cuoio, cartone,polyestere sottile. (HV1400) Sole |eather, cardboard, thin
I—\ . : S polyester. To make sharp
unico  Esecuzione spigoli vivi 01039895 d
(Hvieoo) — ©d9es
01033304 . .
40°filo |Lama universale per materiali (HV1400) Unlversal knife for soft
l—\ . .- : T materials. To make sharp
unico  morbidi. Esecuzione spigoli vivi 01039892 d
(Hvieoo) — ©d9es
01033371
. «no cartoncino, pelle. Raggio min. (HV1400) Cardboard, leather. Min.
| \ 25°-10 .
2.5mm. 01039896 radius 2.5 mm
(HV1600)
01033372
o 1no Pelle, polyestere sottile, tessuto. (HV1400) Leather, thin polyester, fabric.
| \ 30°-10 Sl . .
Raggio min. 3mm. 01039897 Min. radius 3 mm
(HV1600)
01033373
o (HV1400) ic. Min. radi
,—\ 40°-10° pelle, tessuto. Raggio min. 4mm. Leather, fabric. Min. radius 4
01039898 mm

(HV1600)




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Porta lama 8mm 01030967

Knife holder 8 mm 01030967

Available tools Angles Code Description
Utensili disponibili Angoli Descrizione Codice R
01033375
Lama a Materiali rigidi, cartone, tastiere a Rigid materials, cardboard.
<[ B+ spada L .
- membrana. Per spessori fino a 1mm For thickness up to 1 mm
bifilare 80°
01033925
< j> I_Sarzgaa Tunit, gomma sintetica per spessore Tunit, rubber, derivatives with
Sp fino a 6mm thickness up to 6 mm
bifilare 60°
01043513
< j> I_Sarzgaa Tunit, gomma sintetica per spessore Tunit, rubber, derivatives with
bifilgre 50° fino a 6mm thickness up to 6 mm

Mandrino lama circolare AT1C012B

Pizza wheel chuck AT1C012B

m
Utensili disponibili Diametro |Descrizione Codice
Available tools Diameter Code Description
Lama

circolare
28mm

Tutti i materiali, taglio in continuo con
raggio min. 30mm

01033310

Any material, continous cutting
with min. radius 30 mm
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Mandrino fresa pneumatico (senza aspirazione di truciolo) 01030845

Pneumatic milling chuck (without swarf suction) 01030845

m|
(]
FRESE PER CONTORNATURA
MILLING CUTTERS
Utensili disponibili Diametro |Descrizione Codice R
Available tools Diameter Code Description
[ pas\y 3mm |1 tagliente destro in Widia 01040159 With 1 Carbide right edge
[ ry 3mm 2 taglienti destri in Widia 01040160 With 2 Carbide right edges
[ N 4mm 1 tagliente destro in Widia 01040161 With 1 Carbide right edge
[ XX 4mm 2 taglienti destri in Widia 01040162 With 2 Carbide right edges
1w\ 5mm |1 tagliente destro in Widia 01040584  With 1 Carbide right edge

[ PN 5mm |2 taglienti destri in Widia 01040585 With 2 Carbide right edges
XXXy 6mm 1 tagliente destro in Widia 01030991 With 1 Carbide right edge
[ X 6mm 2 taglienti destri in Widia 01030992 With 2 Carbide right edges
| XN smm 2 taglienti destri in Widia 01040818 With 2 Carbide right edges




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Porta punzoni AT17012A

Punching tool holder AT17012A

===

Per materiali con spessore fino a 2mm. Il materiale punzonato viene automaticamente aspirato e raccolto in un apposito

contenitore.

For materials with thickness up to 2 mm. The punched material is automatically sucked and collected in a suitable tank

Porta punzoni con espulsore AT16012A

Punching tool holder with ejection AT16012A

—| o=

Porta punzoni con espulsore rinforzato AT16B12A

Punching tool holder with ejection AT16B12A

=l

Per diametri di punzonatura oltre i 4mm e spessori oltre i 2mm. L'espulsore lascia il materiale punzonato, che non
potrebbe essere aspirato altrimenti, direttamente sul pezzo.

For punching diamters greater than 4 mm and thickness greater than 2 mm. The ejector leaves the punched material
directly on the material/cut part, it could not be sucked otherwise

PUNZONI SERIE DENTATA

TOOTHED PUNCHING TOOLS

Utensili disponibili Diametro |Descrizione Codice R
Available tools Diameter Code Descriptiom
T Spessore fino a Tmm Thickness up to 1 mm -
0.8mm pelle,cartoncino 01030838 | x leather, cardboard
T Spessore fino a Tmm Thickness up to 1 mm -
mm pelle,cartoncino 01030839 | x leather, cardboard
T 1.2mm Spessore fino a 2mm pelle, 01040987 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
T 1.25mm Spessore fino a 2mm pelle, 01030840 | x Thickness up to 2 mm -

cartoncino

leather, cardboard




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

4mm pelle,cartoncino

T 1.3mm Spessore fino a 2mm pelle, 01040988 Thickness up to 2 mm -
’ cartoncino leather, cardboard
1.4mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01040989 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
1.5mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01030841 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
Spessore fino a 2mm pelle, Thickness up to 2 mm -
[ 13 1,6mm cartoncino 01040990 leather, cardboard
Spessore fino a 2mm pelle, Thickness up to 2 mm -
[ 13 1,7mm cartoncino 01040991 leather, cardboard
Spessore fino a 2mm pelle, Thickness up to 2 mm -
[ 13 1,75mm cartoncino 01030842 leather, cardboard
Spessore fino a 2mm pelle, Thickness up to 2 mm -
[ 13 1,.8mm cartoncino 01040992 leather, cardboard
1.9mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01040993 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
omm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01033461 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
:D 2.25mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01033462 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
:D 2.5mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01033463 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
2.75mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01033464 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
3mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01033465 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
3,5mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01033411 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
E B 3,75mm Spesso.re fino a 2mm pelle, 01033293 Thickness up to 2 mm -
cartoncino leather, cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with sjection. Max.
[ B 4mm P > SP 01033405 | x thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
3 4,5mm P . P 01030880 thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
5mm P P 01033703 thickness 4 mm - leather,

cardboard
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Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
5,5mm P ; P 01039437  x thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
[l :B 6mm P ; P 01039995  x thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
8mm P ; P 01039996 x thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
11mm puisore sp 01044025 thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
12mm puisore sp 01043616 thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
14mm puisore sp 01044424 thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
7mm puisore sp 01044522 thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Solo con espulsore spessore max Only with ejection. Max.
[ 10mm puisore sp 01044523 thickness 4 mm - leather,
4mm pelle,cartoncino
cardboard
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
- d = 1mm cartoncino. Scarico laterale 01043079 leather, cardboard. Latheral
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
- I = 1smm i, Scarico laterale 01043080 leather, cardboard. Latheral
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
H:@ 2mm P . ] petie, 01040924 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
- d = 25mm “PeSSO - peTe, 01043081 |leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
Hek: 3mm PSSO > pete, 01040502 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
E 3,5mm P : . pere, 01040503 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
@ 4mm P . . pete, 01043082 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
4,2mm P . L petie, 01040246 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
E 4,5mm P . . petie, 01043083 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
5mm P . L petie, 01040018 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
5,5mm P . L petie, 01043084 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
6mm P . . pete, 01040247 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale off-load
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

6,35mm

Spessore fino a 4,5mm pelle,

Thickness up to 4.5 mm -

" . . 01040020 leather, cardboard. Latheral
(1/4")  |cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
6,5mm P . ] petie, 01043085 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
7mm P . . pete, 01043092 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
7,5mm P . L petie, 01043093 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
Spessore fino a 4,5mm pelle Thickness up to 4.5 mm -
8mm P . ] petie, 01043094 leather, cardboard. Latheral
cartoncino. Scarico laterale
off-load
6.35mm Spessore fino a 4,5mm pelle, Thickness up to 4.5 mm -
m ( 1/4%) cartoncino. Scarico laterale. Non 01043785 leather, cardboard. Latheral
dentato off-load. Untoothed
Spessore fino a 4,5mm pelle, Thickness up to 4.5 mm -
:@:ﬂ 8mm  cartoncino. Scarico laterale. Non 01043786 leather, cardboard. Latheral
dentato off-load. Untoothed
Spessore fino a 4,5mm pelle, Thickness up to 4.5 mm -
Eﬂ 4,5mm |cartoncino. Scarico laterale. Non 01043789 leather, cardboard. Latheral

dentato

off-load. Untoothed
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

FRESE PER FORATURA

DRILLING CUTTERS

Utensili disponibili Diametro |Descrizione Codice R
Available tools Diameter Code Description
1 tagliente destro in HSS, per ! .HSS right cutting edge,
KNSR 2,5mm spessore fino a 6mm X cuoio 01033909 thickness up to 6 mm for solg
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
1 ONLY
1 tagliente destro in HSS, per ! .HSS right cutting edge,
S e 3mm  spessore fino a 6mm x cuoio 01033910 thickness up to 6 mm for solg
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
1 ONLY
1 tagliente destro in HSS, per 1 HSS right cutting edge,
e RN | 3 5mm  spessore fino a 6mm x cuoio 01033911 thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in HSS, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 2,5mm |spessore fino a 6mm x cuoio 01033912  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in HSS, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 3mm  spessore fino a 6mm x cuoio 01033913  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in HSS, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 3,5mm |spessore fino a 6mm x cuoio 01033914  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in HSS, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 4mm  spessore fino a 6mm x cuoio 01039420  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in HSS, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 5mm  |spessore fino a 6mm x cuoio 01039421  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
1 tagliente destro in Widia, per 1 HSS right cutting edge,
e naemsY | 2,5mm | spessore fino a 6Bmm x cuoio 01039422  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
1 tagliente destro in Widia, per 1 HSS right cutting edge,
e RN | 3mm  spessore fino a 6mm x cuoio 01039424  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
1 tagliente destro in Widia, per 1 HSS right cutting edge,
e aaeeas | 3,5mm  |spessore fino a 6mm x cuoio 01039426 thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in Widia, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 2,5mm |spessore fino a 6mm x cuoio 01039423  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in Widia, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 3mm  spessore fino a 6mm x cuoio 01039425  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in Widia, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 3,6mm |spessore fino a 6mm x cuoio 01039427  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in Widia, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 4mm  spessore fino a 6mm x cuoio 01039428  thickness up to 6 mm for sole
montare solamente su drill 1 leather - to be mounted on drill
2 taglienti destri in Widia, per 2 HSS right cutting edges,
{ M 5mm  |spessore fino a 6mm x cuoio 01039429  thickness up to 6 mm for sole

montare solamente su drill 1

leather - to be mounted on drill
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UTENSILI SPECIALI

3x1,5 mm

SPECIAL TOOLS
Punzone
speciale a| Adatto per forature su pelle. Foro 01033493 Suitable to make holes on
punta reale 0.7-0.8 mm leather. Real Hole 0,7-0,8 mm
Tmm
5 Graffietto Esecuzione di elem.entl decorativi su 01030285 Execution of decorations on
cuoio sole leather
Fustella Esecuzione di solchi per cucitura su Execution of grooves for hiden
filo francia . P 01040023 . 9
cuoio stitches
dm.1a 60°
Fustella Esecuzione di solchi per cucitura su Execution of grooves for hiden
filo francia P 01040024 - 9
cuoio stitches
dm.1a 45°
Fustella
filo francia Esecuzione di solchi per cucitura su Execution of grooves for hiden
. 01040636 .
dm.1,5a cuoio stitches
45°
Fustella
filo francia Esecuzione di solchi per cucitura su Execution of grooves for hiden
. 01040637 .
dm.1,5a cuoio stitches
60°
Punzone a Execution of decorations
D petalo Esecuzione fori decorativi 01040997 holes
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ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

MARCATORI

MARKING TOOL

Porta puntata (STANDARD) ATOG012A

Pricker holder (STANDARD) ATOGO012A

Available tools Code Description
Accessori disponibili |Descrizione e note Codice
Punta 01033041 Pricker
Porta refil marcatore GEL (OPTIONAL) ATORL12A
Gel marking pen holder (OPTIONAL) ATORL12A
)
A g
8l |
e
___/
Available tools \ Code Description
Accessori disponibili |Descrizione e note Codice
Refil
= marcatore 02012216 Gel marking pen
gel
Refil
= marcatore 02012417 | Gold gel marking pen
gel oro
Porta refil marcatore argento medio (OPTIONAL) ATORE12A
Medium silver marking pen holder (OPTIONAL) ATORE12A
[\
N ~
8N )
\ I )
Available tools Code Description
Accessori disponibili |Descrizione e note Codice
= :ggﬂ::ﬁ:ﬁ;e 02012285 |Medium silver marking pen
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Porta refil marcatore argento fine (STANDARD) ATORA12A

Fine silver marking pen holder (STANDARD) ATORA12A

J

-
—

(

Accessori disponibili |Descrizione e note Codice
Available tools Desciption and remarks Code
Refil
L — marcatore 02011861 |Silver marking pen
argento
Refil
L = marcatore 02012100 Bue marking pen
blu
Refil
L = marcatore 02012534 Black marking pen
nero
Cordonatore a sfera (OPTIONAL) ATOF012A
Ball creaser (OPTIONAL) ATOF012A
)
\ /
B | JI
. I )
____/
Accessori disponibili |Descrizione e note Codice
Available tools Code Description
Sfera per
@ cordonatura |solo cartoncino 02012302 |cardboard only
dm.5
Sfera per
‘:[D cordonatura | solo cartoncino 03006015 |cardboard only
dm.3
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Cordonatore a ruota (OPTIONAL) ATOFR12A

Wheel creaser (OPTIONAL) ATOFR12A

Portalama increna suole (OPTIONAL) AT11012A

Available tools Angles Code Description
Utensili disponibili Angoli Descrizione Codice R
60° Passpartout 45°, increna suole
2; 01040650

(HV1600)
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LAVORAZIONI SPECIALI

SPECIAL EXECUTIONS

Testa Multipla a 4 utensili per fresa pneumatica 03006192

4-tool pneumatic milling head 03006192

TPk o

Mandrino fresa pneumatico (con aspirazione di truciolo) 01033852 \

Pneumatic milling chuck (with swarf suction) 01033852
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FRESE
MILLING CUTTERS

Utensili disponibili Diametro |Descrizione Codice R
Available tools Diameter Code Description
[ pas\y 3mm |1 tagliente destro in Widia 01040159 With 1 Carbide right edge
[ ry 3mm 2 taglienti destri in Widia 01040160 With 2 Carbide right edges
[ N 4mm 1 tagliente destro in Widia 01040161 With 1 Carbide right edge
[ XX 4mm 2 taglienti destri in Widia 01040162 With 2 Carbide right edges

s\ 5mm |1 tagliente destro in Widia 01040584  With 1 Carbide right edge
[ PN 5mm |2 taglienti destri in Widia 01040585 With 2 Carbide right edges
XXXy 6mm 1 tagliente destro in Widia 01030991  With 1 Carbide right edge
[ X 6mm 2 taglienti destri in Widia 01030992 With 2 Carbide right edges
| XXX smm 2 taglienti destri in Widia 01040818 With 2 Carbide right edges




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Testa monoutensile per fresare (mandrino elettrico 1KW) 03006109

Single tool milling head (1KW electric milling chuck) 03006109

Testa Multipla a 4 utensili per fresare (mandrino elettrico 1KW) 03006193

Testa Multipla a 4 utensili per fresare (mandrino elettrico 2.4KW) 03006199

4-tool milling cutting head (1KW electric milling chuck) 03006193

4-tool milling cutting head (2.4KW electric milling chuck) 03006199

PSe—

Mandrino fresa elettrico 1KW (con aspirazione di truciolo) 03006078

1KW Electric milling chuck (with swarf suction) 03006078

Vo

—]
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Mandrino fresa elettrico 2.4KW (con aspirazione di truciolo) 03006197

2.4KW Electric milling chuck (with swarf suction) 03006197

_—D E
() g
FRESE
CUTTERS

Utensili disponibili Diametro Descrizione Codice R
Available tools Diameter Code Description
[ XN 4mm |2 taglienti destri in Widia 01040736 With 2 Carbide right edges
[ XX 6mm 2 taglienti destri in Widia 01040737 With 2 Carbide right edges
[ XXX 8mm 2 taglienti destri in Widia 01040738  |With 2 Carbide right edges
[ XXX 10mm 2 taglienti destri in Widia 01040739 With 2 Carbide right edges
[ ey 4mm 1 tagliente destro in Widia 01040740  With 1 Carbide right edge
| v \v \v | é6mm |1 tagliente destro in Widia 01040741 With 1 Carbide right edge
[ Av\v\v\] 8mm |1 tagliente destro in Widia 01040742 With 1 Carbide right edge
R v \\v \ v\ 10mm |1 tagliente destro in Widia 01040743 With 1 Carbide right edge
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Testa monoutensile per spessori elevati (HD) 03006106

Single tool cutting head for thick materials (HD) 03006106

Testa monoutensile per spessori elevati (HD) con pennarello 03006108

Single tool cutting head for thick materials (HD) with marker 03006108

Testa 2 utensili per spessori elevati (HD) con cordonatore 03006172

2-tool cutting head for thick materials (HD) with creaser 03006172
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Testa 5 utensili per spessori elevati (HD) 03006188

5-tool cutting head for thick materials (HD) 03006188

Elettromandrino oscillante 109Watt per spessori elevati ATHA112A

109W electric chuck for thick materials ATHA112A

O
J

. —
1))

Elettromandrino oscillante 200Watt per spessori elevati ATHA212A

200W electric chuck for thick materials ATHA212A

Elettromandrino oscillante 35Watt per spessori elevati ATHA312A

35W electric chuck for thick materials ATHA312A

IFE-r:
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Mandrino oscillante pneumatico per spessori elevati (HD) ATHE512A

Oscillating pneumatic chuck for thich material (HD) ATHE512A

T

Utensili disponibili Angoli Descrizione Codice R
Available tools Angles Code Description
Pelle, cuoio, materiali rigidi. Spessore Leather, sole leather, rigid
[ 0°-15° .~ ’ gidl-=p material. Thickness up to 7
finoa 7mm 01040074
(Hvisoo) MM
Materiali espansi, mousse, materiali . .
0 4no . . . Foam, packing material.
N 0°-10° per imballaggio. Spessore fino a .
30 01040075 Thickness up to 30 mm
mm (HV1600)
Materiali espansi, mousse, materiali . .
oo . . . Foam, packing material.
[ 0°5°  per imballaggio. Spessore fino a .
50 01040076 Thickness up to 50 mm
mm (HV1600)
Materiali espansi, mousse, materiali 01040077 . .
. . . (HV1400) Foam, packing material.
— 0°-3° per imballaggio. Spessore fino a .
Thickness up to 100 mm
100mm
Materiali espansi, mousse, materiali 01040504 . .
. . . (HV1400) Foam, packing material.
. 0°-4° per imballaggio. Spessore fino a .
Thickness up to 80 mm
80mm
=3 45° 20 gglo. =p 01040505 Thickness up to 30 mm
mm (HV1600)
Materiali espansi, mousse, materiali = 2 00200
. pans, . (HV1400) Foam, packing material.
N 5°-45°-45° per imballaggio. Spessore fino a .
Thickness up to 50 mm
50mm
Materiali espansi, mousse, materiali 01040507
o AEo AR o . pans, . (HV1400) Foam, packing material.
———  4°45°-45°per imballaggio. Spessore fino a .
Thickness up to 80 mm
80mm
Materiali espansi, mousse, materiali 01040508
o AEo AEo . pansi, . (HV1400) Foam, packing material.
— | 3°-45°45° per imballaggio. Spessore fino a .
Thickness up to 100 mm
100mm
e
45° P gglo. =p 01043600 Thickness up to 16 mm

16mm

(HV1600)
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Cordonatore a ruota 03006043

Creaser 03006043

(e J
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SUPPORTI DI TAGLIO

CUTTING PADS

Accessori disponibili |Descrizione e note Codice
Available accessories Code Description
01033402
, . (FC2510) ,
Suppgrtp Da usare in macchine con Cream Texon cutting pad. To
di taglio in . 01033769
Texon telecamera per acquisizione (FG1610) be used when camera are
. materiale scuro used to acquire dark material
beige 01033770
(FC3010)
01030109
(FC30155)
01030118
, . (FC30180) , ,
Suppgrtp Da usare in macchine con Cream Zenit100 cutting pad.
di taglio in - 01030126
Zenit100 telecamera per acquisizione (FC30205) To be used when camera are
. materiale scuro used to acquire dark material
beige 01030244
(FC15155)
01039756
(FC50155)
Supporto 01030454
i i0i , . (FC2510) )
di tagfio in Da usare in macchine con Black Texon cutting pad. To
Texon - 01030455
nero / telecamera per acquisizione (FC1610) be used when camera are
materiale chiaro used to acquire bright material
Black 01030453
Texon (FCG3010)
01030457
(FC30155)
01030458
r , . (FC30180) . )
Suppg t.o Da usare in macchine con Black Zenit100 cutting pad. To
di taglio in o 01030459
; telecamera per acquisizione be used when camera are
Zenit100 . . (FC30205) . : .
materiale chiaro used to acquire bright material
nero 01030456
(FC15155)
01030460
(FC50155)
01033403
Supporto (Fezs10) Kalff cutting pad. 3 mm thick
upporte Spessore 3 mm ideale per effettuare . g pad. .
di taglio in . . ideal when multiple drillings
parecchie forature con drill
Kalff are necessary
01033480
Supporto (Fezs1o) Kalff cutting pad. 3 mm thick
upporte Spessore 3 mm ideale per effettuare 01039613 | g pad. .
di taglio in . . ideal when multiple drillings
parecchie forature con drill (FCG3010)
Kalff are necessary




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Elettromandrino lama rotante ATICR12A \
PRC chuck AT1ICR12A

i

o

il

Utensili disponibili Diametro |Descrizione Codice
Available tools Diameter Code Description
Lama - . L . . . .
: Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
circolare Co 01060214 . . .
raggio min. 30mm with min. radius 30 mm
36mm
/\ Lama 6 . . . . . . .
Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce Co 01060215 . . .
raggio min. 30mm with min. radius 30 mm
\ / 36mm
EEATE
Lama 8 - . L . . . .
Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce Co 01060216 . . .
\ I raggio min. 30mm with min. radius 30 mm
36mm
\’
’\
/ \ Lama 10 . . . . . . .
Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce Co 01060217 . . .
raggio min. 30mm with min. radius 30 mm
\ / 36mm
s
/“.\
l ‘ Lama 12 - . L . . . .
Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce Co 01060218 . . .
‘ ' raggio min. 30mm with min. radius 30 mm
\ , 36mm
p—
o A
Lama 14 - . L . . . .
l ‘ Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce o 01060219 . . .
‘ ' 6 raggio min. 30mm with min. radius 30 mm
Nt |
—
i Ny
’ \ Lama 16 - . L . . . .
l \ Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce Co 01060220 . . .
‘ ' 36 raggio min. 30mm with min. radius 30 mm
e o
e




ATOM CUTTING HEADS, CHUCKS AND TOOLS for knife cutting tables

Lama 10 Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce Co 01060465 . . .
raggio min. 25mm with min. radius 25 mm
28mm
Lama - . L . . . .
: Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
circolare R 01060675 . . .
raggio min. 20mm with min. radius 20 mm
24mm
Lama 10 - . L . . . .
Tutti i materiali, taglio in continuo con Any material, continous cutting
facce Co 01060676 . . .
oamm raggio min. 20mm with min. radius 20 mm
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