s TOB “XOJIEKC TEX"

KPOMKOOBJ/INLIFOBA/IbHUIA

BEPCTAT
EB-SM.3

Ly L
Cepis EB — ue KpoMKoobnuutoBanbHi BepcTaTy ONd MNPAMONIHIMHUX | KPUBOMIHIMHMX OeTanew, ge

3aroToBKy Befe onepaTtop. O6nagHaHHA Mpu3HadeHe N9 OGAULIIOBAHHS TOPLIB MebneBmMx eneMeHTIB
KpOMKoOK 3 MenamiHy, MNBX, ABC i MacuMBy OepeBUHM 3aBTOBLIKKM Big 0,4 0o 3 MM. BepcTtatn cepii
NPaLoOTb i3 YBITHYTUMKM Ta OMNYKAUMKM KOHTYPaMK, a 3aleXXHO Big KOHIrypaLii oCcHallyoTbCa By3/1aMu
TopLtoBaHHA Ta ¢dpe3epyBaHHA 3BUCIB. 3aBOAKM MOXIMBOCTI pPobOTU 3 AeTandaMu CKagHoi dopmMu
BepcTaTn cepii EB € onTuManbHWM pilleHHAM O19 BUIOTOBAEHHSA MebneBumx dacapdis, CTiNbHULb,
OeKopaTUBHWX MaHenem Ta iHWKWX HeCTaHOAAPTHUX IHTeP'EPHUX eneMeHTIB.

KPOMKOOB/INLIIOBAJ/IbHUN BEPCTAT A4
KPUBOJIIHIAHUX | TPAMONIHINHUX AETANNEW EB-SM.3

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMTJTEKCHE TenedoH: +38 050 1036388)
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s TOB “XOJIEKC TEX"

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIA

MapameTp 3HayeHHA

ToBLlMHa naHeni (MiH. — makc.) 10-60 mm

ToBLMHA KPOMKW B PY/IOHI (MiH. — Makc.) 0,4-3 mm
MiHiMa/IbHWIA pagiyc yBIrHyTOl KpMBOI 20 Mm

LLiBnakicTb nogayi KpOMKM (2 LUBUAKOCTI) 4-8 m/xB
BcTaHoB/ieHa NOTYXHICTb ABUTYHA 2,5 kBT

Po6ouuii TUCK NOBITPS 7 6ap

Maca 200 «r

rabapuTHi po3mipwn) 1300 x 750 x 1100 mm

KOMIM/IEKTALLIS BIAMNOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

» Ob6pobKa NpAMONIHIMHUX | KPUBONIHIMHUX geTanei, onyKAuX i yBirHyTUx
« KneeHaHOCHMIA Banvk BUCOTO 60 MM

« [lnacTvkoBi onopu gns NigHATTS geTani Hag NOBEPXHEK CTONY

« TinblOTUHA ANs 06pi3aHHS KPOMKWN TOBLLMHO A0 3 MM

« CTinis cyyinbHoi heHoNbHOT NANTYU

o ENeKTpoHHWI KOHTPOb TEMMEPATYPU Kiet

» [Mepanb kepyBaHHSA 06pi3aHHSAM KPOMKM

« CTin-TpMMay KpoMku G800 MM

POBO4I BY3/1U

ToputoBanbHMiA By30N
« 1paBuryH — 0,6 k.c. (0,33 kBT)
« Munka @100 mm
By3on ¢pesepyBaHHs
¢ 1 BMCOKOYACTOTHUI ABUTYH, 12 000 06/xB — 0,75 K.C. (0,55 KBT)
+ HoxoBi dpesu (pagiyc 2 Mmm)

AOAATKOBI ONLLIT

« Hanpyra, BigmiHHa Big 380-400 B / 50-60 'y, (3a gogaTKoBY NaaTy)
« 1 dpesepHa ronoska 6e3 HoXiB

« KomnnekT 4 HOXiB R3

« KomnnekT 4 HoXiB R2

« [lapa MeTaneBux POSINKIB ANs NPAMOAIHINHUX aeTanen

« MopoBXeHw Xig TOPLOBANbHOMO BY3/1a
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	КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ EB-SM.3
	Серія EB — це кромкооблицювальні верстати для прямолінійних і криволінійних деталей, де заготовку веде оператор. Обладнання призначене для облицювання торців меблевих елементів кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини завтовшки від 0,4 до 3 мм. Верстати серії працюють із увігнутими та опуклими контурами, а залежно від конфігурації оснащуються вузлами торцювання та фрезерування звисів. Завдяки можливості роботи з деталями складної форми верстати серії EB є оптимальним рішенням для виготовлення меблевих фасадів, стільниць, декоративних панелей та інших нестандартних інтер'єрних елементів.
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	Значення
	10–60 мм
	0,4–3 мм
	20 мм
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