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CBEPA/IN/IbHI BEPCTATU ANA

AEPEBUHNA
CTM 45 SUPER

CTM — ue poB6GasibHi BepcTatv 3 (hpe3epHUM iHCTPYMEHTOM AJ/1 BUOMpPaHHA NasiB y MacuBi OepeBUHN.
3arotoBka PIKCYETLCA EKCLEHTPUKOBMM MPUTUCKOM, & a3 hOpMy€eETLCA NepPeMILLLEHHAM CToNa B MO340BXHLOMY
I nonepevyHoMy HanpsiMkax Ta nigiomom wnuHaens. Mogeni KLASS — 6a30Bi, Ha CTaneBux HanpsiMHUX, i3
LUaHroBum abo LWBMAKO3ATUCKHUM naTtpoHoM. Mogeni PLUS i SUPER npautoloTb Ha MiHIRHUX HanpsaMHUX
KOYEHHS 11 MaloTb LUMPLWI MOX/MBOCTI OCHALLlEHHS: eNEeKTPOHHE peryntoBaHHA 06epTiB, UMGPOBY iHAMKALLiO
xo4y, nasep, MHeBMaTUYHWIA NiAAOM roNo0BKKU; Y BUKOHaHHI SUPER noBOpPOT rosioBKM BXOAUTb Yy 6a30BYy
KoMnaekTauito. Ha 3amMOBNEHHA BCTAHOB/IIOKOTLCA MHEBMATUYHWUIA NMPUTUCK, NPUCTPINA 418 CBEPA/IIHHA OTBOpIB
nig, WKaHTW Ta KyTOBI NiHINKK.

CBEPAJ/INIbHO-NA3YBAJ/IbHU BEPCTAT CTM 45 PLUS

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

& OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY AB3 E-mail: info@holeks.tecHill
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TEXHIYMHI XAPAKTEPUCTUKHA

MapameTtp 3HauyeHHA
Po3mipu cTona 330 x 660 MM
MakcumasibHa rnnbrHa nasa 180 mm
MakcumasibHa A0BXMHa nasa 300 mm
BepTukansHuin xig, 200 mm
[MoBOPOT ros10BKK +60°
YacToTa o6epTaHHA naTpoHa 2800 06/xB
MaTtpoH ER32
MOTYXHICTb ABUIYHA 3 K.C.
Maca 300 «r

CTAHAAPTHA KOMNNEKTALIA
o JIiHINHI HANPAMHI KOYEHHS 3 PeLUPKYNSLLIEI KYbOK
* EKCLEHTPUKOBMI NPUTUCK
» LlaHra @16 mm
« 1acnipauinHuin natpybok @80 Mm

KOMM/EKTAL|ISI BIAMOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE
« JliHiNHI HANPAMHI KOYEHHS 3 PeLNPKYNALLIE KYTbOK
¢ EKCLEeHTpMKOBUIN NPUTUCK
« LaHra @16 mm
« 1lacnipauintHuin natpybok @80 Mm
» [1BUTyH i3 camoOranbMyBaHHAM

OOAATKOBI onLi

« UaHra ER 32 gns natpoHa (@4-6-8-10-12-14-16-18-20)
« [MlaTpoH Wescott 0-20
» [lopaTKoOBUI eKCLEHTPUKOBUI MPUTUCK
« [IHEBMATUYHUIN NPUTUCK
» MicTKOBWI CynopT Anst BEPTUKANbHUX NPUTUCKIB
« MicTKOBWI CynopT AN rOPU30OHTaNbHUX NPUTUCKIB
» MpucTpilt gns cBepaNiHHS OTBOPIB Mif WWKaHTK 16-22-25-32 3 BaXiIlbHUM KEpYBaHHAM
« Koneca
o [ecAaTkoBun unbpoBUI MOKAKYMK BEPTUKANBHOIO Xoay
« EnekTpoHHWUI perynaTtop wemnakocTi Big 500 o 5000 06/xB
« OpgHOMa3HUM ABUTYH
« Hepyxoma KyToBa niHiika
« KyToBa niHinka 45°-22,5°
« KyToBa niHiinka
« [IHeBMaTUYHWIA NigiAOM roNoBKN
« CucTema WBMAKOrO NifioMy roN0BKKU Ha 2 PiBHi
+ Jlazep

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY AB3 E-mail: info@holeks.tech
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