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KPOMKOOBJ/INLIFOBA/IbHUIA

BEPCTAT
ASTRA.60/8RA2.CN

Cepia ASTRA — LUe aBTOMATU4YHI KPOMKOOGMMLIOBaAlbHI BepcTaTW, Mpu3HadyeHi Ondg obnuuioBaHHA TopuiB
MebneBux OeTaner KpoMkokw 3 MenamiHy, MNBX, ABC i mMacuBy OepeBMHU. BepcTaTu BUKOHYIOTb MonepenHe
dpesepyBaHHSA TOPLS, HAHECEHHS KNEK 3 NPUTUCKAaHHAM KPOMKU, TOPLIIOBAHHS Ta YMcToBe dpe3epyBaHHA 3BUCIB,
a Mofeni cepii RA — i 3aKpyrfeHHA KPOMKMU, WO O03BOMASE OTPMMATU FOTOBY KPOMKY 3a OOAMH NpoXid. 3aBOsKU
aBTOMATUYHIM Mofadi, HaA3BUYAMHO KOPOTKOMY 4Yacy HarpiBaHHS KMEeWOoBOi BaHHW Ta 3pyYHOMY HanallTyBaHHIO
pobounx By3niB cepig ASTRA € edeKTUBHUM pilleHHAM Ona MebneBMX BUPOOHULTB, CTONAPHMX MancCTepeHb i
MignpPUEMCTB, LLIO CreLiani3ytoTbCa Ha BUIOTOBEHHI KOPMNYyCHMX Meb/iB i ABepen.

ABTOMATUYHUWN KPOMKOOB/INLIOBAJ/IbHUN BEPCTAT 3 UMK,
NMONEPEAHIM ®PE3EPYBAHHSAM | 3BAKPYI/IEHHAM

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

& OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY AB3 E-mail: info@holeks.tecHill
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Byson
MoBUIA o By3on 4ncToBoro Byson
nonepegHLoro Kneviosuii By3on ToputoBanbHUIA B30/ Y.

pesepyBaHHa 3a0KpYrNeHHs KyTiB
pesepyBaHHs
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIA

MapameTp

MiHiMmanbHa WMprHa naHeni

MiHimanbHa JoBXWHA naHeni
MiHimanbHa AOBXWHA NaHeNi NpyM BUKOPUCTaHHI By3/1a 3a0KPYrNeHHs
MakcrMMasibHa TOBLMHA NnaHeni
MiHiManbHa TOBLUWHA naHeni

ToBLUMHA KPOMKM B PYNOHi (MiH. — Makc.)
TOBLUMHA KPOMKN B CMyrax

LBnakicTb nogadi

O6'em KNeNoBOI BaHHU

BcTaHoBneHa NoTyXHIiCTb

Po6ouuii TUCK NOBITPS

Maca

[oBxunHa BepcTata

Byson uMk/ioBaHH  Byson uMKOBaHHS
KPOMKM Kneto

MonipyBanbHuii By30n

3Ha4veHHA
100 mm
120 mm
120 mm
60 MM

10 mm
0,4-3 Mmm
5 Mm

10 m/xB
27

9,6 KBT

7 6ap
1730 kr

5100 mm

KOMIM/IEKTALLIS BIAMNOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

« CTin-TpMmMay pynoHy kpomku @700 MM

» 2 (pe3epHiiHCTpyMeEHTH

« KOHBEEPHMI PONUK ANS WMPOKUX NaHenen

« By30n 06pi3aHHs pyNOHHOT KPOMKM TOBLUMHOK A0 3 MM

« Py4He peryntoBaHHS BepXHbOT NPUTUCKHOT 6anku 3 undpoBoto iHAMKaL i€

« KneltoBa BaHHa 3 Te()IOHOBUM NMOKPUTTAM

« 3axMCHi KOXyXu Ha BCix poboumx arperartax

» 2 acnipauirHi natpybkn @110 mm + 2 acnipauiiHi natpybkn @120 mm
« By3nu kepytotbesa MJ1K, ceHCOpHa naHenb kepyBaHHS 10"

« By3nu kepytoTbes MJ1K, no3unLioHyBaHHS CepBONPUBOAAMM

« CucTeMa WBUAKOT 3aMiHW KNenoBOoi BaHHM

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE

& OCHALLEHHS NTABOPATOPIN. OBNAOHAHHS A9 PEMOHTY B3

TenedoH: +38 050 1036388|
E-mail: info@holeks.tecHill
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POBO4I BY3/1U

« MoTopu3oBaHe NO3NLIOHYBaHHSA NPUTUCKHOT 6ankn 3 YMK-kepyBaHHAM
« MoTopun3oBaHe NO3ULioOHYBaHHS BXigHOI HanpsiMHOI 3 YTK-KepyBaHHSAM
. By30n HaHeceHHs aHTHagresmy
By3o/1 nonepegHboro ppesepyBaHHs
« 2 BWCOKOYACTOTHI ABUIYHU, 12 000 06/xB, NOTYXHIiCTIO 1,5 KBT KOXeH
o 2dpe3n @50 MM
« KopwucHa Bucota 06pobkm — 60 mm
« [1Ba BUCOKOYACTOTHI ABUIYHM 3 aBTOMAaTUYHUM NOYEPrOBMM YBIMKHEHHSAM A/15 3an06iraHHs
CKOJIIOBaHHIO MaTepiany
o 1-I1 BBUrYH — 06EPTAHHSA NPOTU FOANHHUKOBOI CTPISIKK
o 2-N ABUTYH — 06epTaHHS 3a FOAUHHUKOBOK CTPINIKO
« IHdpayvepBoHa namna
KneoBuii Ta NPUTUCKHNIA BY30N
« TednoHoBa kneinoBa BaHHa / KNEEHAHOCHUI BaNvK
« KOHTpoOsb TEMMNEpaTypu Yepes NaHe b KepyBaHHS
« KneloBa BaHHa 3 aBTOMAaTUYHMM PEXMMOM MNigTpUMaHHA TemnepaTypu (Stand-by)
« TednoHoBa kneinoBa BaHHa / KNEEHAHOCHUI BaNuK
« 1-M ryMOBaHMI NPUTUCKHUI PONUK @70 MM, 2-11 Ta 3-1 ponnku @55 MM
ToputoBanbHMIA By30N
» 2 BWCOKOYACTOTHI ABUIYHM 3 HaxuiioM, 12 000 06/xB, NoTyxHicTio 0,22 KBT KoxeH
By3on uncToBoro ppesepyBaHHS KPOMKN 3 MOTOPU30BaHUM MO3ULiOHYBaHHAM i YTK-kepyBaHHsAM
« 2 BWCOKOYACTOTHi ABUIYHMN NOTYXHIiCTt0 0,55 KBT KOXeH
« LundpoeaiHgmKauisa HanawTyBaHb
By30n 3aKpyrneHHs 3 MOTOPU30BaHMM NO3ULIOHYBaHHAM i YIK-KepyBaHHAM
« 2 BWCOKOYACTOTHI ABUIYyHK, 12 000 06/xB, NOTYXHicTIo 0,55 KBT KOXeH

OuvyBanbHUN BY30/
LMkna gns BuganeHHs HaganLWKiB Kneto

MonipyBanbHi WiTKK

NOAATKOBI OMLYIT

« CeHcopHa naHenb KepyBaHHs 12"

« 3anacHa KnelioBa BaHHa a4 Kneto EVA (BigHiMaeTbCs 3 BapTOCTI, AKWO BepCcTaT YKOMIMIEKTOBAHO
KOMbBiHOBaHOto BaHHOt PU/EVA)

« lMigroToBKa Ana BCTaHOBNEHHSA KOMBIHOBaHOT KnenoBoi BaHHW PU/EVA

« Komb6iHoBaHa knenoBa BaHHa PU/EVA

« AnmasHi ppesepHiiHcTpymeHTM h60

« BepTukansHi konipn NESTING ans By3na 4nctoBoro dpesepyBaHHs Ta By3/a LLUK/IOBAHHS

« KomnnekT s 06pobKu KpOMKM B CMyrax 3aBTOBLUKM [0 5 MM

« [MporpamHe 3abe3nedyeHHs N8 iHTerpauii 3 BUpO6HUYMMUK cUCTeMaMK BignoBigHo fo sumor Industry 4.0
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	Серія ASTRA — це автоматичні кромкооблицювальні верстати, призначені для облицювання торців меблевих деталей кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини. Верстати виконують попереднє фрезерування торця, нанесення клею з притисканням кромки, торцювання та чистове фрезерування звисів, а моделі серії RA — і закруглення кромки, що дозволяє отримати готову кромку за один прохід. Завдяки автоматичній подачі, надзвичайно короткому часу нагрівання клейової ванни та зручному налаштуванню робочих вузлів серія ASTRA є ефективним рішенням для меблевих виробництв, столярних майстерень і підприємств, що спеціалізуються на виготовленні корпусних меблів і дверей.
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	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Значення
	Мінімальна ширина панелі
	100 мм
	Мінімальна довжина панелі
	120 мм
	Мінімальна довжина панелі при використанні вузла заокруглення
	120 мм
	Максимальна товщина панелі
	60 мм
	Мінімальна товщина панелі
	10 мм
	Товщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	0,4–3 мм
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	5 мм
	Швидкість подачі
	10 м/хв
	Об'єм клейової ванни
	2 л
	Встановлена потужність
	9,6 кВт
	Робочий тиск повітря
	7 бар
	Маса
	1730 кг
	Довжина верстата
	5100 мм
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	Вузол обрізання рулонної кромки товщиною до 3 мм
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