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KPOMKOOBJ/INLIFOBA/IbHUIA

BEPCTAT
ASTRA.60/8RA2

&=

Cepia ASTRA — Le aBTOMaTU4YHI KPOMKOOGMMLOBaANbHI BEpCTaTh, NMpU3HadeHi Ong obnuuioBaHHAa TOpLiB
MebreBUxX OeTanen KpoMKoto 3 Menaminy, MBX, ABC i MacuBy AepeBUHU. BepcTaTh BUKOHYIOTb NonepeaHe
dpe3sepyBaHHA TOpLS, HAHECEHHS KNEK 3 NPUTUCKAHHAM KPOMKU, TOPLIOBAHHSA Ta YUMCTOBe dpe3epyBaHHSA
3BMUCIB, a Mogeni cepii RA — i 3aKpyrfIeHHA KPOMKMU, LLO A03BOMAE OTPUMATM FOTOBY KPOMKY 3a OAMH MPOXid,.
3aBAAKM aBTOMATUYHIM Mogadi, HaO3BMYaAMHO KOPOTKOMY 4acy HarpiBaHHS KI€MOBOI BaHHM Ta 3py4YHOMY
HanawTyBaHHIO pobounx By3niB cepid ASTRA € edeKTMBHUM pilleHHAM Ona MebneBux BUPOOHMUTBE,
CTONAPHUX MaWCTEpPeHb i MIOAMNPUEMCTB, WO creLiani3yoTbCs Ha BUIOTOBMEHHI KOpryCHUX MebniB i aBepen.

ABTOMATUYHUN KPOMKOOB/INLIOBA/IbHUIA BEPCTAT 3 BY3/1IAMU
NONEPEAHBOIO ®PE3EPYBAHHSA TA 3AKPYT/IEHHSA
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIA

MapameTp 3HayeHHA
MiHiMaUibHa WnpuHa naHeni 100 mm
MiHiManibHa A0BXWHA naHeni 120 mm
MiHimasibHa [OBXUHA NaHeNi Npyu BUKOPUCTaHHI By3/1a 3a0KPYINEeHHS KyTiB 120 mm
MakcumasibHa ToBLUMHA NaHeni 60 Mm
MiHimanibHa TOBLUMHA NaHeni 10 mm
ToBLYMHA KPOMKW B PYJIOHI (MiH. — Makc.) 0,4-3 mm
TOBLLUNHA KPOMKN B CMYrax 5 MM
LLiBnakicTb nogadi 10 m/xB
O6'eM KneinoBoi BaHHM 2n
BcTaHoBMEHa NOTYXHICTb 9,6 kBT
Po6ounii TCK NoBiTps 7 6ap
Maca 1730 kr
JoBxunHa Bepcrara 5100 mm

KOMNAEKTALISA BIAMOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

o CTin-TpMMay pynoHy kpomku @700 MM

« 2 pe3epHiiHCTPYMEHTH

+ KOHBEEPHUIA PONVK AN LUMPOKMX MAHeNen

« By30/1 06pi3aHHA pyNOHHOI KPOMKN TOBLLMHOK A0 3 MM

« PyyHe perynioBaHHs BEpXHbOT MPUTUCKHOT 6anKu 3 LM@pPOBOIO iHANKALLIE
» Knenosa BaHHa 3 Teh/IOHOBUM NMOKPUTTSAM

+ 3aXMCHI KOXYXM Ha BCix pobounx arperatax

« 2 acnipauinHi natpybkm @110 mm + 2 acnipauinHi natpybkm @120 mm By3nu
» KepytoTbea /1K, ceHcopHa naHenb KepyBaHHS 7"

« CucTeMa WBUAKOT 3aMiHWN KNeoBOI BaHHU
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POBO4I BY3/1U

By3os nonepegHboro ppesepyBaHHs
» 2 BMCOKOYACTOTHI ABUIYHK, 12 000 06/xB, NOTYXHicTIo 1,5 KBT KOXeH
« 2 dpe3n @50 MM
« KopucHa B1cota 06pobku — 60 MM
» [lBa BUCOKOYACTOTHI ABUTYHM 3 aBTOMAaTUYHMM MOYEProBUM YBIMKHEHHSIM A/151 3anobiraHHs
CKOJIIOBAHHIO MaTepiany
« 1-n aBUryH — 0bepTaHHA NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKK
« 2-N ABUTYH — 06epTaHHS 3a FOAUHHUKOBOH CTPINIKO
KneoBwuii Ta NPUTUCKHMIA BY30N
« TedioHOBa KneMoBa BaHHa / KNEEHAHOCHUN BannK
» KOHTpOsb TeMnepaTypu Yepes naHenb KepyBaHHSA
« KnelioBa BaHHa 3 aBTOMaTUYHMM PEXMMOM MiATPMMaHHA TemnepaTypu (Stand-by)
« 1-1 ryMOBaHMI NPUTUCKHUIA PONNK @70 MM
o 2-11Ta 3-1 NPUTUCKHI pONnKK @55 MM
ToputoBanbHMIA By30N
e 2 BWCOKOYACTOTHI ABUIYHU 3 HaxuioM, 12 000 06/xB, noTyxHicTio 0,22 KBT KoxeH
By3on uncrosoro cpesepyBaHHs
e 2 BWCOKOYACTOTHI ABUTYHM NOTYXKHICTIO 0,55 KBT KOXeH
LUndpoBa iHanKaLis HanawTyBaHb
By30n 3a0KpyrneHHs KyTiB
» 2 BMCOKOYACTOTHI ABUIYHU, 12 000 06/xB, NOTYXHicTto 0,55 KBT KoXeH

AOAATKOBI onuyi

« By305 UMKNOBaHHS KPOMKM 3 KOJIEKTOPOM /15 BiBEAEHHS CTPYXKM

» By305 UnMKNIOBaHHS KNewo

« [lonipyBanbHi WiTkn

« AHTMagresinHui By30

« OunwyBanbHUI By30N

« IHdpayvepBoHa namna

« 3anacHa KnerioBa BaHHa AJ1s kneto EVA (BigHIMaeTbCs 3 BapTOCTI, SKLL0 BepCTaT YKOMMNEKTOBAHO
KoMbBiHOBaHOo BaHHOW PU/EVA)

« [ligroToBKa A/19 BCTAHOBNEHHSI KOMGIHOBaHOI K/1eioBoi BaHHM PU/EVA

« KombiHoBaHa knenoea BaHHa PU/EVA

« AnmMa3sHi ¢pesepHiiHCTpymeHTH h60

« BeptukanbHi konipn NESTING gns By3na yMctoBoro dpesepyBaHHS Ta By3/a LMKIIOBaHHS

« KomnnekT gns 06pobKM KpPOMKM B CMyrax 3aBTOBLUKN 10 5 MM

« lMporpamHe 3abe3neyeHHs ans iHTerpawii 3 BUpo6HMYNMI cucTeEMaMm BignosigHo Ao BumMor Industry 4.0
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	КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ
	ASTRA.60/8RA2
	Серія ASTRA — це автоматичні кромкооблицювальні верстати, призначені для облицювання торців меблевих деталей кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини. Верстати виконують попереднє фрезерування торця, нанесення клею з притисканням кромки, торцювання та чистове фрезерування звисів, а моделі серії RA — і закруглення кромки, що дозволяє отримати готову кромку за один прохід. Завдяки автоматичній подачі, надзвичайно короткому часу нагрівання клейової ванни та зручному налаштуванню робочих вузлів серія ASTRA є ефективним рішенням для меблевих виробництв, столярних майстерень і підприємств, що спеціалізуються на виготовленні корпусних меблів і дверей.
	АВТОМАТИЧНИЙ КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ З ВУЗЛАМИ ПОПЕРЕДНЬОГО ФРЕЗЕРУВАННЯ ТА ЗАКРУГЛЕННЯ
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ
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	1 вільне місце під додатковий вузол
	1 вільне місце під додатковий вузол
	1 вільне місце під додатковий вузол



	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Значення
	Мінімальна ширина панелі
	100 мм
	Мінімальна довжина панелі
	120 мм
	Мінімальна довжина панелі при використанні вузла заокруглення кутів
	120 мм
	Максимальна товщина панелі
	60 мм
	Мінімальна товщина панелі
	10 мм
	Товщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	0,4–3 мм
	Товщина кромки в смугах
	5 мм
	Швидкість подачі
	10 м/хв
	Об'єм клейової ванни
	2 л
	Встановлена потужність
	9,6 кВт
	Робочий тиск повітря
	7 бар
	Маса
	1730 кг
	Довжина верстата
	5100 мм

	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	Стіл-тримач рулону кромки Ø700 мм
	2 фрезерні інструменти
	Конвеєрний ролик для широких панелей
	Вузол обрізання рулонної кромки товщиною до 3 мм
	Ручне регулювання верхньої притискної балки з цифровою індикацією Клейова ванна з тефлоновим покриттям
	Захисні кожухи на всіх робочих агрегатах
	2 аспіраційні патрубки Ø110 мм + 2 аспіраційні патрубки Ø120 мм Вузли керуються ПЛК, сенсорна панель керування 7"
	Система швидкої заміни клейової ванни
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ
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	РОБОЧІ ВУЗЛИ Вузол попереднього фрезерування
	2 високочастотні двигуни, 12 000 об/хв, потужністю 1,5 кВт кожен 2 фрези Ø50 мм Корисна висота обробки — 60 мм Два високочастотні двигуни з автоматичним почерговим увімкненням для запобігання сколюванню матеріалу 1-й двигун — обертання проти годинникової стрілки 2-й двигун — обертання за годинниковою стрілкою
	Клейовий та притискний вузол
	Тефлонова клейова ванна / клеєнаносний валик Контроль температури через панель керування Клейова ванна з автоматичним режимом підтримання температури (Stand-by) 1-й гумований притискний ролик Ø70 мм 2-й та 3-й притискні ролики Ø55 мм
	Торцювальний вузол
	2 високочастотні двигуни з нахилом, 12 000 об/хв, потужністю 0,22 кВт кожен
	Вузол чистового фрезерування
	2 високочастотні двигуни потужністю 0,55 кВт кожен Цифрова індикація налаштувань
	Вузол заокруглення кутів
	2 високочастотні двигуни, 12 000 об/хв, потужністю 0,55 кВт кожен

	ДОДАТКОВІ ОПЦІЇ
	Вузол циклювання кромки з колектором для відведення стружки
	Вузол циклювання клею
	Полірувальні щітки
	Антиадгезійний вузол
	Очищувальний вузол
	Інфрачервона лампа
	Запасна клейова ванна для клею EVA (віднімається з вартості, якщо верстат укомплектовано комбінованою ванною PU/EVA)
	Підготовка для встановлення комбінованої клейової ванни PU/EVA
	Комбінована клейова ванна PU/EVA
	Алмазні фрезерні інструменти h60
	Вертикальні копіри NESTING для вузла чистового фрезерування та вузла циклювання
	Комплект для обробки кромки в смугах завтовшки до 5 мм
	Програмне забезпечення для інтеграції з виробничими системами відповідно до вимог Industry 4.0
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ



