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KPOMKOOBJ/INLIFOBA/IbHUIA

BEPCTAT
ASTRA.60/8RA

Cepiga ASTRA — Lie aBTOMaTUUHI KPOMKOOBIULIIOBasIbHI BepCTaTH, Mpur3HadeHi ang obnumuwoBaHHa TOpLIB
MebneBux OeTanen KpoMKok 3 MenaMiHy, MBX, ABC i MacuBy pOepeBUHW. BepcTaTtu BUKOHYHOTb
nonepegHe dpe3sepyBaHHA TOPLSA, HAHECEHHS KNE 3 MPUTUCKAHHAM KPOMKU, TOPLIIOBAHHSA Ta YMCTOBE
dpesepyBaHHA 3BMUCIB, a Mogeni cepii RA — i 3aKpyrneHHa KPOMKM, WO O03BOMAE OTPMMATU FOTOBY
KPOMKY 3@ OAMH Mpoxia. 3aBOAKM aBTOMATU4YHIM Mofadi, Hag3BMYaMHO KOPOTKOMY 4Yacy HarpiBaHHA
KNeWMoBOi BaHHM Ta 3pYyYHOMY HanallTyBaHHIO poboumnx By3niB cepid ASTRA € edpeKTUBHUM pilleHHAM On4d
MebneBux BUPOBHULITB, CTONAPHMX MacTepeHb i MignpPUEMCTB, LLO CreLiani3ytoTbCad Ha BUIOTOBIEHHI
KOopnycHMX Meb/iB i oBepe.

ABTOMATUYHUN KPOMKOOB/IULIOBAJ/IbHUI BEPCTAT 3
BY3/IAMU NONEPEAHBbOIO ®PE3EPYBAHHSA TA 3AKPYI/IEHHSA

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388
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TEXHIYMHI XAPAKTEPUCTUKHA

MNapameTtp 3HayeHHA
MiHiMaUibHa LWMpKUHA naHeni 100 mm
MiHiMmasibHa [OBXUHA NaHeni 120 mm
MiHimasibHa OOBXWUHA NaHeni NpyM BUKOPUCTaHHI By3/1a 3a0KPYrIEHHS KyTiB 250 mm
MakcvMasibHa TOBLUMHA NaHeni 60 MM
MiHimasibHa TOBLUMHA NaHersi 10 Mm
ToBLMHA KPOMKM B PY/IOHI (MiH. — Makc.) 0,4-3 Mm

ToOBLLUMHA KPOMKM B CMYyrax (3 OMNuinH1MM KOMMN/IEKTOM A151 06POGKN KPOMKN B

cmyrax) L
LBnakicTb nogadi 10-14 m/xB
O6'em kneioBOT BaHHU 2n
BcTaHoBIEHA NOTYXHICTb 9,6 kBT
Po6ounii TCK NoBITPS 7 6ap
Maca 1180 kr
JoBXWHa BepcTaTa 4200 Mm
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KOMMNEKTALUIA BIANOBIAHO 40 CTAHAAPTIB CE

« CTin-TpMMay pynoHy kpomku @700 MM

« 2 dpesepHi iHCTPYyMEHTH

« KOHBeEpHMIN poNnK ANs WNPOKMX NaHenei

« By3051 06pi3aHHSA pyNOHHOT KPOMKM TOBLUMHOLO A0 3 MM

« Py4yHe peryntoBaHHS BepXHbOI MPUTUCKHOT 6ankn 3 L poBOotO iHAMKALIE
« KneioBa BaHHa 3 Tedh/IOHOBUM NMOKPUTTSM

« 3axUCHI KOXYXW Ha BCiX poboymnx arperaTax

« 2 acnipauinHi natpybkm @110 MM + 2 acnipauiinHi natpybkm @120 mm By3snu
« KepytTbca /1K, ceHcopHa naHenb KepyBaHHA 7"

« Cucrtema WBMAKOI 3aMiHM KNeNoBOT BaHHU

POBO4I BY3/1U

By3o/s1 nonepegHboro hpesepyBaHHs
« 2 BWCOKOYACTOTHI ABUIYHU, 12 000 06/xB, NOTYXHicTto 1,1 KBT KOXeH
o 2 dpe3n @50 MM
« KopwucHa Bucota 06pobkm — 60 mm
« [1Ba BUCOKOYACTOTHI ABUIYHU 3 aBTOMAaTUYHUM NOYEPrOBMM YBIMKHEHHSAM
p1s5t 3anobiraHHA CKOMOBaHHIO MaTepiany
« 1-1 aBUryH — 0bepTaHHA NPOTM FOAMHHUKOBOI CTPINKK
o 2-I1 ABUTYH — 06EpPTaHHS 32 FOAMHHUKOBOH CTPISIKOO
KnenoBuii Ta NPUTUCKHWUIA BY30N
« TednoHoBa kneinoBa BaHHa / KNIEEHAHOCHMNI BanK
« KoHTposb TeMMepaTypu Yepes NaHe b KepyBaHHS
« KnelioBa BaHHa 3 aBTOMaTUYHMM PEXMMOM MiATPMMaHHA TemnepaTypu (Stand-by)
« 1-M ryMOBaHMI NPUTUCKHUIA PONNK @70 MM
o 2-NTa 3-N NPUTUCKHI poNvKn @55 MM
ToputoBanbHMIA By30N
« 2 BUCOKOYACTOTHI ABUIYHM 3 HaxusioM, 12 000 06/xB, NoTyxHicTio 0,22 KBT KoXeH
By3o unctoBoro chpesepyBaHHs KPOMKM
e 2 BWCOKOYACTOTHI ABUIYHMN NOTYXHICTIO0 0,55 KBT KOXeH
« LundposaiHgmKauisa HanawTyBaHb
By30/1 3a0KpyrfieHHs KyTiB
» 1 BMCOKOYACTOTHUIA ABUTYH, 12 000 06/XB, NOTYXHicTto 0,55 KBT
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3axucHa kabiHa gnsa knenoBoro By3na

By30/1 LMKNOBaHHS KPOMKM 3 KOJIEKTOPOM /15 BifBEAEHHS CTPYXKM

By30/1 LMKIOBAHHS KNeto

MonipyBanbHi WiTKK

AHTVagresinHum By30n

OuuwyBanbHUI BY30/

IHbpavepBoHa namna

3anacHa knenoBa BaHHa ans kneto EVA (BigHIMA€eTbCs 3 BApTOCTI, IKLLO BEPCTAT YKOMIMIEKTOBAHO
KoMbiHoBaHO BaHHO PU/EVA)

MigroToBKa Ans BCTaHOB/IEHHS KOMBiIHOBaHOT KnenoBoi BaHHW PU/EVA

KombiHoBaHa knelioBa BaHHa PU/EVA

AnmasHuii dhpesepHUii iHCTpyMeHT h60

BepTtukanbHi konipn NESTING gns By3na yMctoBoro dpesepyBaHHS Ta LMKI

KomnnekT a1 06po6KM KpOMKM B CMyrax 3aBTOBLUKM A0 5 MM (NOTpibHa ceHcopHa naHenb 7")
36inblueHa NOTYXHICTb ABUIYHIB By3/1a nonepeaHboro pesepyBaHHs — 2 x 1,5 kBT

MporpamHe 3abe3neyeHHs gns iHTerpadii 3 BUpobHMYMMYM cucTeMamm BignoBigHo fo Bumor Industry 4.0
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	КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ASTRA.60/8RA
	Серія ASTRA — це автоматичні кромкооблицювальні верстати, призначені для облицювання торців меблевих деталей кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини. Верстати виконують попереднє фрезерування торця, нанесення клею з притисканням кромки, торцювання та чистове фрезерування звисів, а моделі серії RA — і закруглення кромки, що дозволяє отримати готову кромку за один прохід. Завдяки автоматичній подачі, надзвичайно короткому часу нагрівання клейової ванни та зручному налаштуванню робочих вузлів серія ASTRA є ефективним рішенням для меблевих виробництв, столярних майстерень і підприємств, що спеціалізуються на виготовленні корпусних меблів і дверей.
	АВТОМАТИЧНИЙ КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ З ВУЗЛАМИ ПОПЕРЕДНЬОГО ФРЕЗЕРУВАННЯ ТА ЗАКРУГЛЕННЯ
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ
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	Клейовий вузол
	Торцювальний вузол
	Вузол
	заокруглення
	1 вільне місце під додатковий вузол
	1 вільне місце під додатковий вузол
	1 вільне місце під додатковий вузол


	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Мінімальна ширина панелі
	Мінімальна довжина панелі
	Мінімальна довжина панелі при використанні вузла заокруглення кутів
	Максимальна товщина панелі
	Мінімальна товщина панелі
	Товщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	Товщина кромки в смугах (з опційним комплектом для обробки кромки в смугах)
	Швидкість подачі
	Об'єм клейової ванни
	Встановлена потужність
	Робочий тиск повітря
	Маса
	Довжина верстата
	Значення
	100 мм
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	250 мм
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	10 мм
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	5 мм
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	2 л
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	4200 мм
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	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	Стіл-тримач рулону кромки Ø700 мм
	2 фрезерні інструменти Конвеєрний ролик для широких панелей Вузол обрізання рулонної кромки товщиною до 3 мм  Ручне регулювання верхньої притискної балки з цифровою індикацією Клейова ванна з тефлоновим покриттям Захисні кожухи на всіх робочих агрегатах 2 аспіраційні патрубки Ø110 мм + 2 аспіраційні патрубки Ø120 мм Вузли керуються ПЛК, сенсорна панель керування 7"  Система швидкої заміни клейової ванни

	РОБОЧІ ВУЗЛИ
	Вузол попереднього фрезерування
	2 високочастотні двигуни, 12 000 об/хв, потужністю 1,1 кВт кожен
	2 фрези Ø50 мм
	Корисна висота обробки — 60 мм
	Два високочастотні двигуни з автоматичним почерговим увімкненням для запобігання сколюванню матеріалу
	1-й двигун — обертання проти годинникової стрілки
	2-й двигун — обертання за годинниковою стрілкою
	Клейовий та притискний вузол
	Тефлонова клейова ванна / клеєнаносний валик Контроль температури через панель керування Клейова ванна з автоматичним режимом підтримання температури (Stand-by) 1-й гумований притискний ролик Ø70 мм 2-й та 3-й притискні ролики Ø55 мм
	Торцювальний вузол
	2 високочастотні двигуни з нахилом, 12 000 об/хв, потужністю 0,22 кВт кожен
	Вузол чистового фрезерування кромки
	2 високочастотні двигуни потужністю 0,55 кВт кожен Цифрова індикація налаштувань
	Вузол заокруглення кутів
	1 високочастотний двигун, 12 000 об/хв, потужністю 0,55 кВт
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	ДОДАТКОВІ ОПЦІЇ
	Захисна кабіна для клейового вузла
	Вузол циклювання кромки з колектором для відведення стружки Вузол циклювання клею Полірувальні щітки Антиадгезійний вузол Очищувальний вузол Інфрачервона лампа Запасна клейова ванна для клею EVA (віднімається з вартості, якщо верстат укомплектовано комбінованою ванною PU/EVA) Підготовка для встановлення комбінованої клейової ванни PU/EVA Комбінована клейова ванна PU/EVA Алмазний фрезерний інструмент h60 Вертикальні копіри NESTING для вузла чистового фрезерування та циклі Комплект для обробки кромки в смугах завтовшки до 5 мм (потрібна сенсорна панель 7") Збільшена потужність двигунів вузла попереднього фрезерування — 2 × 1,5 кВт Програмне забезпечення для інтеграції з виробничими системами відповідно до вимог Industry 4.0
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