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KPOMKOOBJ/INLIFOBA/IbHUIA

BEPCTAT
ASTRA.60/7R.CN

Cepia ASTRA — Lie aBTOMaTUYHI KPOMKOOGNMLIOBaANbHI BepcTaTu, Mpu3HadeHi ana obnumuiBaHHA TopLiB
MebneBux AeTanen KpoMKoto 3 Menaminy, MNBX, ABC i MacunBy AepeBMHU. BepcTaT BUKOHYIOTb MorepenHe
bpe3epyBaHHA TOPLA, HAHECEHHS KNEo 3 MPUTUCKaHHAM KPOMKW, TOPLIOBaHHSA Ta YMCcToBe ppe3epyBaHHA
3BWCIB, a Mogeni cepii RA — i 3aKpyreHHS KPOMKM, WO A03BOMIAE OTPUMATU FOTOBY KPOMKY 3a OOWH
npoxig. 3aBAfKM aBTOMATMYHIM Modadi, Hag3BMYaMHO KOPOTKOMY 4Yacy HarpiBaHHA KNEMOBOi BaHHM Ta
3pYYHOMY HanawTyBaHHIO poboumx By3MiB cepigd ASTRA € edeKTUBHUM pilleHHaM aOnsa MebneBux

BUPOBHULITB, CTONAPHUX MancTepeHb | NiANPUEMCTB, WO crewuianisytoTbCa Ha BUIOTOBMNEHHI KOpPMyCHUX
MebniB i oBepen.

ABTOMATUYHUN KPOMKOOB/IULIOBA/IbHUI BEPCTAT 3 UMK
I MONEPEAHIM ®PE3EPYBAHHAM ASTRA.60/7R.CN

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036385

& OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY B3 E-mail: info@holeks.tectill
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By3on

nonepefHboro Kneosuii By3on ToputoBanbHWii By301

bpesepyBaHHs

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIA

By3on ynctoBoro pesepyBaHHs

1BinbHe 1BinbHe 1BinbHe
Micue nig, Micue nig, Micue nig
[0AaTKOBUIN [LoAaTKoBUIN AOAATKOBWIA
By30/ By30/ By30N

MapameTp 3HayeHHA
MiHiManbHa WMprHa naHeni 100 mm
MiHiManbHa AOBXWHA naHeni 120 mm
MakcMMasibHa TOBLLMHA NnaHeni 60 MM
MiHiManbHa ToBLUWHA naHeni 9 Mm
ToBLUMHA KPOMKM B PYNOHi (MiH. — Makc.) 0,4-3 Mm
TOBLLUMHA KPOMKM B CMyrax (3 OnuiitHUM KOMMNIEKTOM A1 06pO6KU

KPOMKW B CMYyrax) S MM
LBmakicTb nogadi 10/ 14 m/xB
O6'em KNeNoBOT BaHHU 2n
BcTaHoBMEHa NOTYXHICTb 6,2 KBT
Po6ounii TCK NoBITPS 7 6ap
Maca 990 kr
JoBXvHa BepcTaTta 3420 mm

KOMNAEKTALIA BIANOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

« CTin-TpMMay pynoHy kpomku @700 MM

« 2 anmasHi ppesu

» BepTukanbHe peryntoBaHHs By3na nonepegHboro ppesepyBaHHs

« KOHBEEpHMI pONuK ANs WNPOKKX NaHenew

« By3051 06pi3aHHSA pyNOHHOT KPOMKM TOBLUMHOO A0 3 MM

» Pyu4He peryntoBaHHs BepXHbOI NPUTUCKHOT 6ankK 3 LM poBOIO iHAMKaLiE
« KneitoBa BaHHa 3 Te(hNIOHOBUM NOKPUTTSAM

« 3axUCHI KOXyX1 Ha BCix poboumx arperatax

» 2 acnipauinHi natpybkn @110 mm + 1 acnipauinHuii naTpyb6ok @120 Mm
« CeHcopHa naHenb KepyBaHHs 10"

« CucTema WBNAKOI 3aMiHW KNEoBOI BaHHU

« MMigroToBKa Ana BCTaHOBNEHHSA KOMBIHOBaHOT KnenoBoi BaHHW PU/EVA

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388 |

& OCHALLEHHS NTABOPATOPIN. OBNAOHAHHS A9 PEMOHTY B3 E-mail: info@holeks.tech il
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POBO4I BY3/1U

By3on nonepegHboro chpesepyBaHHs

2 BMCOKOYACTOTHI ABUryHU, 12 000 06/xB, NOTYXHicT0 1,1 KBT KOXeH

2 hpesn @50 MM

KopucHa Bucota 06pobkm — 60 MM

[lBa BUCOKOYACTOTHi ABUIYHM 3 aBTOMATUYHUM NOYEProBNM YBIMKHEHHSAM /151 3aM06iraHHs
CKOJIIOBAHHIO MaTepiany

1- ABUTYH — 06epTaHHSA NPOTU FOANHHUKOBOI CTPINKK

2-/A ABUT'YH — 06epTaHHs 32 TOANHHUKOBOIO CTPINIKOO

KnelioBuiA Ta NPUTUCKHWUI By30n 3 YTK-KepyBaHHAM

TednoHoBa knenoBa BaHHa / KNEEHAHOCHUI BaNWK

KoHTponb TemMnepaTypu Yepes naHe/lb KepyBaHHS

KneloBa BaHHa 3 aBTOMATUYHMM PEXMMOM MNigTpMMaHHa TemnepaTypu (Stand-by)
1-/1 ryMOBaHWUN NPUTUCKHUI pOnnK @70 MM

2-1 Ta 3-N NPUTUCKHI poNvKn @55 MM

ToputoBanbHUIN BYy30N

2 BMCOKOYACTOTHI AIBUTYHU 3 HaxuaoMm, 12 000 06/xB, MOTYXHicTto 0,22 KBT KoXeH

By3on uncroBoro ¢ppesepyBaHHs 3 YINK-kepyBaHHAM

2 BMCOKOYACTOTHI ABMTYHM NOTYXHICTI0 0,55 KBT KOXeH

p,op,ATKosl OnLyi

3axucHa kabiHa gnsa KnenoBoro By3na

BxigHa HanpsamHa 3 YIK-kepyBaHHAM Yepe3 naHenb onepaTopa

MoTopu30BaHe NepeMmilleHHs NPUTUCKHOI 6anku 3 KepyBaHHSAM Yepe3 NaHeNb KepyBaHHS

By30n unkntoBaHHS KpOMKK 3 HIMK-KepyBaHHSAM Yepes NaHeNb KepyBaHHS, 3 KOJIEKTOPOM /19 BiiBeAEeHHS
CTPYXKU

Uukna gns BMBaneHHs HagAWWKIB KNew 3 MHEBMAaTUYHWUM YBIMKHEHHSIM 4Yepe3 NaHenb KepyBaHHSA
MonipyBanbHi WiTKK

AHTMagresinHui By3on

OuuLLyBanbHMIA BY30N

IHbpavepBoHa namna

3anacHa KkfenoBa BaHHa ans kneto EVA (BifHIMA€eTbCs 3 BapTOCTI, IKLLO BEPCTAT YKOMIMIEKTOBAHO
KoMbiHoBaHoO BaHHO PU/EVA)

KombiHoBaHa Knenosa BaHHa PU/EVA

AnmasHuii bpesepHuit iHCTpymeHT h60

BepTukanoHi konipn NESTING ans By3na 4nctoBoro dopesepyBaHHS Ta LMKAi

KomnnekT g 06po6bKM KPOMKM B CMyrax 3aBTOBLUKM A0 5 MM

36inblIeHHS NOTYXHOCTI ABUIYHIB NonepeaHboro gpesepyBaHHs o 2 x 1,5 kBT

MporpamMHe 3abe3neyeHHs aas iHTerpauii 3 BUpo6HMYMMKU cucTeMamu BignosigHo go BumMor Industry 4.0

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

& OCHALLEHHS NTABOPATOPIN. OBNAOHAHHS A9 PEMOHTY B3 E-mail: info@holeks.tecHill
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	Серія ASTRA — це автоматичні кромкооблицювальні верстати, призначені для облицювання торців меблевих деталей кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини. Верстати виконують попереднє фрезерування торця, нанесення клею з притисканням кромки, торцювання та чистове фрезерування звисів, а моделі серії RA — і закруглення кромки, що дозволяє отримати готову кромку за один прохід. Завдяки автоматичній подачі, надзвичайно короткому часу нагрівання клейової ванни та зручному налаштуванню робочих вузлів серія ASTRA є ефективним рішенням для меблевих виробництв, столярних майстерень і підприємств, що спеціалізуються на виготовленні корпусних меблів і дверей.
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	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Значення
	Мінімальна ширина панелі
	100 мм
	Мінімальна довжина панелі
	120 мм
	Максимальна товщина панелі
	60 мм
	Мінімальна товщина панелі
	9 мм
	Товщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	0,4–3 мм
	Товщина кромки в смугах (з опційним комплектом для обробки кромки в смугах)
	5 мм
	Швидкість подачі
	10 / 14 м/хв
	Об'єм клейової ванни
	2 л
	Встановлена потужність
	6,2 кВт
	Робочий тиск повітря
	7 бар
	Маса
	990 кг
	Довжина верстата
	3420 мм

	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	Стіл-тримач рулону кромки Ø700 мм
	2 алмазні фрези Вертикальне регулювання вузла попереднього фрезерування Конвеєрний ролик для широких панелей Вузол обрізання рулонної кромки товщиною до 3 мм Ручне регулювання верхньої притискної балки з цифровою індикацією Клейова ванна з тефлоновим покриттям Захисні кожухи на всіх робочих агрегатах 2 аспіраційні патрубки Ø110 мм + 1 аспіраційний патрубок Ø120 мм Сенсорна панель керування 10" Система швидкої заміни клейової ванни Підготовка для встановлення комбінованої клейової ванни PU/EVA
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	РОБОЧІ ВУЗЛИ Вузол попереднього фрезерування
	2 високочастотні двигуни, 12 000 об/хв, потужністю 1,1 кВт кожен 2 фрези Ø50 мм Корисна висота обробки — 60 мм Два високочастотні двигуни з автоматичним почерговим увімкненням для запобігання сколюванню матеріалу 1-й двигун — обертання проти годинникової стрілки 2-й двигун — обертання за годинниковою стрілкою
	Клейовий та притискний вузол з ЧПК-керуванням
	Тефлонова клейова ванна / клеєнаносний валик Контроль температури через панель керування Клейова ванна з автоматичним режимом підтримання температури (Stand-by) 1-й гумований притискний ролик Ø70 мм 2-й та 3-й притискні ролики Ø55 мм
	Торцювальний вузол
	2 високочастотні двигуни з нахилом, 12 000 об/хв, потужністю 0,22 кВт кожен
	Вузол чистового фрезерування з ЧПК-керуванням
	2 високочастотні двигуни потужністю 0,55 кВт кожен

	ДОДАТКОВІ ОПЦІЇ
	Захисна кабіна для клейового вузла
	Вхідна напрямна з ЧПК-керуванням через панель оператора Моторизоване переміщення притискної балки з керуванням через панель керування Вузол циклювання кромки з ЧПК-керуванням через панель керування, з колектором для відведення стружки Цикля для видалення надлишків клею з пневматичним увімкненням через панель керування Полірувальні щітки Антиадгезійний вузол Очищувальний вузол Інфрачервона лампа Запасна клейова ванна для клею EVA (віднімається з вартості, якщо верстат укомплектовано комбінованою ванною PU/EVA) Комбінована клейова ванна PU/EVA Алмазний фрезерний інструмент h60 Вертикальні копіри NESTING для вузла чистового фрезерування та циклі Комплект для обробки кромки в смугах завтовшки до 5 мм Збільшення потужності двигунів попереднього фрезерування до 2 × 1,5 кВт Програмне забезпечення для інтеграції з виробничими системами відповідно до вимог Industry 4.0
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