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KPOMKOOBJ/INLIFOBA/IbHUIA

BEPCTAT
ASTRA.60/7R

Cepia ASTRA — Lie aBTOMaTUYHI KPOMKOOBMMLIOBabHI BepCTaTh, MpuU3HadeHi ang obnuMuioBaHHA TopLiB
MebneBux geTanem KpoMKot 3 MenaMiny, MBX, ABC i MacuBy aepeBUHU. BepcTaTth BUKOHYIOTb MornepegHe
dpe3epyBaHHA TOPLS, HAHECEHHS KNE 3 MPUTUCKAHHAM KPOMKU, TOPLIIOBaHHS Ta UMcToBe dpe3sepyBaHHSA
3BWCIB, a Mofeni cepii RA — i 3aKpyrneHHa KPOMKMU, L0 O03BOMFE OTPUMATM FOTOBY KPOMKY 3a OMH NpoXid,.
3aBOAKM aBTOMATMYHIM Modadi, Hag3BMYaMHO KOPOTKOMY Yacy HarpiBaHHA KIEMOBOiI BaHHM Ta 3py4YHOMY
HanalwTyBaHHIO poboumx By3niB cepia ASTRA € epeKTMBHWMM pilleHHAM Ona MebneBmx BUPOOHWMLTBE,
CTONAPHUX MaWCTEePEHb i NIAMNPUEMCTB, WO CcreLiani3yoTbCa Ha BUIOTOBIEHHI KOPMYCHUX MebniB i ABepen.
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ABTOMATUYHUN KPOMKOOB/INLIOBA/IbHUIA BEPCTAT ASTRA.60/7R
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By3on nonepegHboro o o
y peA Knenoeui By3on ToputoBanbHNUA By30N Byson uncroBoro dpesepysaHsi

¢pesepyBaHHA
1 BinbHe 1 BinbHe
Micue nig, micue nig
LOJATKOBUIA LOLATKOBUM
By30/ By30/

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIA

=

MNapameTtp 3HayeHHA
MiHiManbHa WunpuHa nadeni 100 mm
MiHiManbHa A0BXWHa naHeni 120 mm
MakcnmasibHa TOBLUWHA naHeni 60 Mm
MiHimasibHa TOBLUMHA naHesi 9 MM
ToBLMHA KPOMKW B PY/IOHI (MiH. — Makc.) 0,4-3 Mm
TOBLLUMHA KPOMKM B CMyTax (3 ONUiiHUM KOMMNIEKTOM 15 06p06KK 5 M
KPOMKMN B CMYyTax)

LBmakicTb nogaudi 10 m/xB
O6'em KNeoBOT BaHHU 2n
BcTaHoBieHa NOTYXHICTb 5,2 kBT
Po6ounii Tck nosiTps 7 6ap
Maca 920 kr
JoBxuHa BepcTara 3420 mm

KOMIMJIEKTALLIS BIAMOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

CTin-Tpymad pynoHy KkpoMku @700 MM

2 (bpe3epHi iIHCTPYMEHTH

KOHBeEPHMIA PONUK AN1S LULMPOKUX MaHenemn

By30/1 06pi3aHHS pyNOHHOIO KpalnkoBOro MaTepiany TOBLWMHOK A0 3 MM
Py4yHe perysioBaHHS BEPXHbOT MPUTUCKHOT 6anKm 3 LM pOoBOIO iHAMKaL i€
KnenoBa BaHHa 3 Te)/IOHOBUM MOKPUTTAM

3axuMCHi KOXyXM Ha BCix poboyunx arperatax

2 acnipauinHi natpybkm @110 mm + 1 acnipauinHuin natpybok @120 Mm
Bysnun kepytoTbesa MN/1K

CucTtema WBUAKOT 3aMiHWN KNenoBOoi BaHHU
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POBO4I BY3/1U

By3on nonepegHboro chpesepyBaHHs

2 BMCOKOYACTOTHI ABUryHu, 12 000 06/xB, NOTY»HicTO 1,1 KBT KOXeH

2 dbpesn B350 mm

KopucHa Bucota 06pobkm — 60 MM

[lBa BUCOKOYACTOTHI ABUIYHM 3 aBTOMATUYHUM NOYEPrOBUM YBIMKHEHHSM
AN5 3anobiraHHs CKOMOBaHHIO MaTepiany

1-1 gBUIyH — 06epTaHHs NPOTU FOANHHMKOBOI CTPINKM

2-1 ABUIyH — obepTaHHS 3a FOAUHHUKOBOK CTPINIKOHO

KnenoBuii Ta NPUTUCKHNIA BY30

TednoHoBa KnelioBa BaHHa / KNEEHAHOCHWNI BannK

KoHTponb TemMnepaTypu Yepes naHeNb KepyBaHHS

KneioBa BaHHa 3 aBTOMATUYHUM PEXMMOM NigTPUMaHHSA TemnepaTypu (Stand-by)
1-/i ryMOBaHWUN NPUTUCKHWIA pOnnK @70 MM

2-1 Ta 3- NPUTUCKHI poinKn @55 MM

ToputoBanbHWIA B30

2 BMCOKOYACTOTHI ABMTYHU 3 HaxmaoMm, 12 000 06/xB, MOTYXHicTto 0,22 KBT KOXeH

By3on unctosoro cpesepyBaHHs

2 BUCOKOYACTOTHI ABUIYHM NOTYXHicTio 0,55 KBT KoXeH
Lncdposa iHpMKaLis HanawTyBaHb

p,op,ATKoal OnLyi

3axucHa kabiHa /15 KneoBoro By3fna

LmKkna ons BuaaneHHs HagnWKIB KparKn 3 KOIEKTOPOM A5 BifBeeHHS CTPYKM

Unkns gns BUAaneHHs HaaavWKiB Kneto

MonipyBanbHi WiTKK

AHTVagresinHuii By3on

OuuLLyBanbHMIA BY30N

IHdbpayepBoOHa Namna

3anacHa kneioBa BaHHa g/1s kneto EVA (BigHIMA€eTbCs 3 BapTOCTi, SIKLLO BEPCTAT YyKOMMIEKTOBAHO
KOMbBiHOBaHO BaHHOW PU/EVA)

MigroToBKa A5 BCTAHOBMEHHS KOMBIHOBaHOT KnenoBoi BaHHK PU/EVA

KombiHoBaHa knelioBa BaHHa PU/EVA

AnmasHi dpesepHi iHCTpyMeHTM h60

BepTukanbHi konipu NESTING ans By3na 4yucTtoBoro dpesepyBaHHS Ta LUK

T-gloMOBa CEHCOPHA NaHeNb KepyBaHHS

KomnnekT ans 06pobKM KPOMKM B CMyrax 3aBTOBLUKM A0 5 MM (NoTpibHa ceHcopHa naHenb 7")
36iNblWEHHSA NOTY)XHOCTI ABUTYHIB NonepeaHboro dpesepyBaHHs fo 2 X 1,5 kBT

MporpamMHe 3abe3neyeHHs aas iHTerpauii 3 BUpo6HMYMMKU cucTeMamu BignoBigHo ao BumMor Industry 4.0
(noTpebye BCTaHOBNEHHS T-AIOMMOBOT CEHCOPHOT MaHeNi KepyBaHHS)
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	КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ
	ASTRA.60/7R
	Серія ASTRA — це автоматичні кромкооблицювальні верстати, призначені для облицювання торців меблевих деталей кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини. Верстати виконують попереднє фрезерування торця, нанесення клею з притисканням кромки, торцювання та чистове фрезерування звисів, а моделі серії RA — і закруглення кромки, що дозволяє отримати готову кромку за один прохід. Завдяки автоматичній подачі, надзвичайно короткому часу нагрівання клейової ванни та зручному налаштуванню робочих вузлів серія ASTRA є ефективним рішенням для меблевих виробництв, столярних майстерень і підприємств, що спеціалізуються на виготовленні корпусних меблів і дверей.
	АВТОМАТИЧНИЙ КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ASTRA.60/7R
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ
	ТОВ “ХОЛЕКС ТЕХ”
	Вузол попереднього фрезерування
	Клейовий вузол
	Торцювальний вузол
	Вузол чистового фрезерування



	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Значення
	Мінімальна ширина панелі
	100 мм
	Мінімальна довжина панелі
	120 мм
	Максимальна товщина панелі
	60 мм
	Мінімальна товщина панелі
	9 мм
	Товщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	0,4–3 мм
	Товщина кромки в смугах (з опційним комплектом для обробки кромки в смугах)
	5 мм
	Швидкість подачі
	10 м/хв
	Об'єм клейової ванни
	2 л
	Встановлена потужність
	5,2 кВт
	Робочий тиск повітря
	7 бар
	Маса
	920 кг
	Довжина верстата
	3420 мм

	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	Стіл-тримач рулону кромки Ø700 мм
	2 фрезерні інструменти Конвеєрний ролик для широких панелей Вузол обрізання рулонного крайкового матеріалу товщиною до 3 мм Ручне регулювання верхньої притискної балки з цифровою індикацією Клейова ванна з тефлоновим покриттям Захисні кожухи на всіх робочих агрегатах 2 аспіраційні патрубки Ø110 мм + 1 аспіраційний патрубок Ø120 мм Вузли керуються ПЛК Система швидкої заміни клейової ванни
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ
	ТОВ “ХОЛЕКС ТЕХ”

	РОБОЧІ ВУЗЛИ Вузол попереднього фрезерування
	2 високочастотні двигуни, 12 000 об/хв, потужністю 1,1 кВт кожен
	2 фрези Ø50 мм
	Корисна висота обробки — 60 мм
	Два високочастотні двигуни з автоматичним почерговим увімкненням для запобігання сколюванню матеріалу
	1-й двигун — обертання проти годинникової стрілки
	2-й двигун — обертання за годинниковою стрілкою
	Клейовий та притискний вузол
	Тефлонова клейова ванна / клеєнаносний валик Контроль температури через панель керування Клейова ванна з автоматичним режимом підтримання температури (Stand-by) 1-й гумований притискний ролик Ø70 мм 2-й та 3-й притискні ролики Ø55 мм
	Торцювальний вузол
	2 високочастотні двигуни з нахилом, 12 000 об/хв, потужністю 0,22 кВт кожен
	Вузол чистового фрезерування
	2 високочастотні двигуни потужністю 0,55 кВт кожен Цифрова індикація налаштувань

	ДОДАТКОВІ ОПЦІЇ
	Захисна кабіна для клейового вузла
	Цикля для видалення надлишків крайки з колектором для відведення стружки Цикля для видалення надлишків клею Полірувальні щітки Антиадгезійний вузол Очищувальний вузол Інфрачервона лампа Запасна клейова ванна для клею EVA (віднімається з вартості, якщо верстат укомплектовано комбінованою ванною PU/EVA) Підготовка для встановлення комбінованої клейової ванни PU/EVA Комбінована клейова ванна PU/EVA Алмазні фрезерні інструменти h60 Вертикальні копіри NESTING для вузла чистового фрезерування та циклі 7-дюймова сенсорна панель керування Комплект для обробки кромки в смугах завтовшки до 5 мм (потрібна сенсорна панель 7") Збільшення потужності двигунів попереднього фрезерування до 2 × 1,5 кВт Програмне забезпечення для інтеграції з виробничими системами відповідно до вимог Industry 4.0 (потребує встановлення 7-дюймової сенсорної панелі керування)
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ



