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KPOMKOOB/INLIFOBA/IbHUN BEPCTAT
ASTRA.60/6RA COMPACT

Cepiga ASTRA — Lie aBTOMaTU4YHIi KPOMKOOBGNMLOBalNbHI BepCTaTu, MpU3HadyeHi Ona obnumuoBaHHa TOpLLIB
MebreBUX [OeTanen KpoMmKoto 3 MenamiHy, MBX, ABC i MacuBy OepeBMHU. BepcTaTu BUKOHYHOTb
nonepegHe dpesepyBaHHSA TOpPLS, HAHECEHHS KMeto 3 MPUTUCKAHHAM KPOMKM, TOPLIIOBAHHA Ta YMCTOBE
dpesepyBaHHA 3BUCIB, a Mofeni cepii RA — i 3aKpyrneHHS KPOMKMK, WO AO03BOMAE OTPMMATK FOTOBY
KPOMKY 3a OOMH MNpoXid. 3aBAsgKM aBTOMATMYHIM MNofadi, Hag3BMYAMHO KOPOTKOMY 4acy HarpiBaHHA
KNeWoBOi BaHHM Ta 3py4YHOMY HanalTyBaHHIO poboumx By3niB cepid ASTRA € epeKTUBHUM pilleHHAM Ond
MebneBux BMPOBHMUTB, CTONMAPHUX MaWCTepeHb i MiANPUEMCTB, WO CreLiani3ytoTbCad Ha BUIOTOBEHHI
KopnycHMX Meb/iB i oBepe.

ABTOMATUYHUWN KPOMKOOB/IMLIOBA/IbHUN BEPCTAT 3 BY3/1IAMU
NMONEPEAHBLOIO ®PE3EPYBAHHSA TA 3AKPYI/IEHHSA
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By3on nonepegHboro . .
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TEXHINHI XAPAKTEPUCTUKHA

MapameTp 3HayeHHA
MiHimasibHa WprHa naHeni 100 mm
MiHiMaUibHa [OBXMHA naHesi 120 mm

MiHiMaUibHa [OBXMHA naHesii npu BUkopuctaHHi - 170 / 250 MM (3a/1€XHO Bif, TOBLLMHN

BYy3/1a 3a0KPYI/IEHHS KyTiB naHeni)

MakcrMasibHa TOBLUMHA naHeni 45 mm (onuis — 60 Mm)
MiHiMasibHa TOBLUMHA NaHeri 10 Mm

TOBLYMHA KPOMKU B PY/IOHI (MiH. — Makc.) 0,4-3 Mm

TOBLUMHA KPOMKM B CMyrax (3 OnNuiiH1M

KOMMN/IEKTOM A1 06PO6KN KPOMKN B CMYyTax) =
LBmAkicTb nogadi 10 m/xB
O6'eM KNenoBoi BaHHM 2n
BcTaHoB/IE€Ha NOTYXHICTb 8,5 kBT
Po6ouunii TUCK NOBITPSA 7 6ap
Maca 1020 kr
JoBXWHa BepcTaTa 3590 mm
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KOMMJEKTAUIA BIANOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

« CTin-TprmMay pynoHy kpomkum @600 MM

« 2 dpe3epHi iHCTPYyMEHTH

« CTauioHapHUN KOHBEEPHMI PONIMK AN WIMPOKMX NaHenen

» By305 06pi3aHHsS pyNnoOHHOIO KpalnKoBOro MaTepiany TOBLWHOK A0 3 MM

« Py4He perynioBaHHS BEpXHbOT NPUTUCKHOT 6anku 3 UMD POBOI iHAMKALEW
« KnelioBa BaHHa 3 Te(p/IOHOBUM NOKPUTTAM

« 3axMCHI KOXYyXM Ha BCix poboumx arperatax

« 2 acnipauinHi naTpybkm @110 MM + 2 acnipauiinHi naTpybku @120 Mm

« By3nu kepytoTbes MK i3 ceHCOpHO NaHen o KepyBaHHS 7"

« CucTema WBWAKOT 3aMiHM KNelioBOoT BaHHU

POBO4I BY3/U

By3on nonepepHboro dpesepyBaHHsa
o 2 BWCOKOYACTOTHI ABUIYyHK, 12 000 06/XB, MOTYXHicTto 1,1 KBT KOXEH
« 2 dpe3n @50 MM
« KopucHa BucoTa 06pobku — 60 mm
« [1Ba BUCOKOYACTOTHI ABUIYHM 3 aBTOMAaTUYHWUM NOYEPTrOBMM YBIMKHEHHSM A/15 3anobiraHHs
CKOJIIOBAHHIO MaTepiany
o 1-11 ABUrYH — 06epTaHHS NPOTU FOAUHHUKOBOT CTPINKK
o 2-1 BBUTYH — 06EpPTaHHS 32 FOAMHHMKOBO CTPIIKOO
KnenoBui Ta NPUTUCKHNIA BY30
« TednoHoBa KneloBa BaHHa / KNEEHAHOCHUI Ba/IMK
« KoHTponb TemnepaTtypu Yepes naHesb KepyBaHHS
« KneoBa BaHHa 3 aBTOMATUYHMM PEXMMOM MigTpUMaHHS TemnepaTypu (Stand-by)
+ 1-11 ryMOBaHW NPUTUCKHUI PONUK BT70 MM
« 2-NTa 3-N NPUTUCKHI ponnku @55 MM
ToputoBanbHWI By30N
» 1 BWCOKOYACTOTHUI ABUTYH, 12 000 06/xB, 0,3 KBT
By30n uncToBoro chpesepyBaHHs
e 2 BMCOKOYACTOTHI ABUIYHM NOTYXHicTto 0,55 KBT KoxeH
» Undposa iHgnKaLia HanawTyBaHb
By30n 3a0KpyrneHHs KyTiB
« 1 BMCOKOYACTOTHMI gBUrYH, 12 000 06/x8, 0,55 KBT
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p,Op,ATKOBI onui

3axucHa kabiHa gnsa kKnenoBoro By3na

« TeneckoniYyHWii KOHBEEPHWUI PONNK A5 LUMPOKUX NMaHenen

« Uuknsa pns BuganeHHs HapULLIKIB KPOMKM 3 KOJTEKTOPOM A5 BifBEAEHHS CTPYXKM

» Uukna pns BuganeHHs HagULLKIB KNeto

« [onipyBanbHi WiTkM

o AHTVagresinHuii By3on

» OumulyBanbHWM BYy30N

« |HdpavepBoHa namna

« 3anacHa knenoBa BaHHa gns kneto EVA (BigHIMa€eTbCs 3 BapTOCTI, SIKLLO BEPCTAT YKOMMIEKTOBAHO
KOMbBiHOBaHO BaHHO PU/EVA)

« ligrotoBka gn1a BCTaHOBNEHHSA KOMBiHOBaHOI KnenoBoi BaHHM PU/EVA

. KombiHoBaHa knenosa BaHHa PU/EVA

« AnmasHui dpesepHuii iHcTpymeHT h60

« BepTukansHi konipn NESTING g5 By3na 4ucToBoro dopesepyBaHHs Ta LKA

« KomnnekT gns 06pobKn KPOMKYM B CMyrax TOBLYMHOK 40 5 MM

« 36inblUueHHS NOTYXXHOCTI ABUIYHIB nonepegHboro pesepyBaHHA Ao 2 x 1,5 KBT

« [MporpamHe 3abe3neyeHHs AN iHTerpawii 3 BApo6HUYMMK cucTeMaMm BignoBigHo fo Bumor Industry 4.0
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	ASTRA.60/6RA COMPACT
	Серія ASTRA — це автоматичні кромкооблицювальні верстати, призначені для облицювання торців меблевих деталей кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини. Верстати виконують попереднє фрезерування торця, нанесення клею з притисканням кромки, торцювання та чистове фрезерування звисів, а моделі серії RA — і закруглення кромки, що дозволяє отримати готову кромку за один прохід. Завдяки автоматичній подачі, надзвичайно короткому часу нагрівання клейової ванни та зручному налаштуванню робочих вузлів серія ASTRA є ефективним рішенням для меблевих виробництв, столярних майстерень і підприємств, що спеціалізуються на виготовленні корпусних меблів і дверей.
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	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Значення
	Мінімальна ширина панелі
	100 мм
	Мінімальна довжина панелі
	120 мм
	Мінімальна довжина панелі при використанні вузла заокруглення кутів
	170 / 250 мм (залежно від товщини панелі)
	Максимальна товщина панелі
	45 мм (опція — 60 мм)
	Мінімальна товщина панелі
	10 мм
	Товщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	0,4–3 мм
	Товщина кромки в смугах (з опційним комплектом для обробки кромки в смугах)
	5 мм
	Швидкість подачі
	10 м/хв
	Об'єм клейової ванни
	2 л
	Встановлена потужність
	8,5 кВт
	Робочий тиск повітря
	7 бар
	Маса
	1020 кг
	Довжина верстата
	3590 мм
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	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	Стіл-тримач рулону кромки Ø600 мм
	2 фрезерні інструменти Стаціонарний конвеєрний ролик для широких панелей Вузол обрізання рулонного крайкового матеріалу товщиною до 3 мм Ручне регулювання верхньої притискної балки з цифровою індикацією Клейова ванна з тефлоновим покриттям Захисні кожухи на всіх робочих агрегатах 2 аспіраційні патрубки Ø110 мм + 2 аспіраційні патрубки Ø120 мм  Вузли керуються ПЛК із сенсорною панеллю керування 7" Система швидкої заміни клейової ванни

	РОБОЧІ ВУЗЛИ
	Вузол попереднього фрезерування
	2 високочастотні двигуни, 12 000 об/хв, потужністю 1,1 кВт кожен 2 фрези Ø50 мм Корисна висота обробки — 60 мм Два високочастотні двигуни з автоматичним почерговим увімкненням для запобігання сколюванню матеріалу 1-й двигун — обертання проти годинникової стрілки 2-й двигун — обертання за годинниковою стрілкою
	Клейовий та притискний вузол
	Тефлонова клейова ванна / клеєнаносний валик Контроль температури через панель керування Клейова ванна з автоматичним режимом підтримання температури (Stand-by) 1-й гумований притискний ролик Ø70 мм 2-й та 3-й притискні ролики Ø55 мм
	Торцювальний вузол
	1 високочастотний двигун, 12 000 об/хв, 0,3 кВт
	Вузол чистового фрезерування
	2 високочастотні двигуни потужністю 0,55 кВт кожен Цифрова індикація налаштувань
	Вузол заокруглення кутів
	1 високочастотний двигун, 12 000 об/хв, 0,55 кВт
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	ДОДАТКОВІ ОПЦІЇ
	Захисна кабіна для клейового вузла
	Телескопічний конвеєрний ролик для широких панелей Цикля для видалення надлишків кромки з колектором для відведення стружки Цикля для видалення надлишків клею Полірувальні щітки Антиадгезійний вузол Очищувальний вузол Інфрачервона лампа Запасна клейова ванна для клею EVA (віднімається з вартості, якщо верстат укомплектовано комбінованою ванною PU/EVA) Підготовка для встановлення комбінованої клейової ванни PU/EVA Комбінована клейова ванна PU/EVA Алмазний фрезерний інструмент h60 Вертикальні копіри NESTING для вузла чистового фрезерування та циклі Комплект для обробки кромки в смугах товщиною до 5 мм Збільшення потужності двигунів попереднього фрезерування до 2 × 1,5 кВт Програмне забезпечення для інтеграції з виробничими системами відповідно до вимог Industry 4.0
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