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KPOMKOOBJ/INLIFOBA/IbHUIA

BEPCTAT
ASTRA.60/6

Cepia ASTRA — Le aBTOMaTU4YHI KPOMKOOGNMLIOBANbHI BepcTaTu, Mpur3HadeHi ana obnumuBaHHA TopLiB
MebneBux geTanein KpoMKoto 3 MenaMiny, MBX, ABC i MacuBy gepeBuHU. BepcTaT BUKOHYIOTb NonepeaHe
bpe3epyBaHHSA TOpLA, HAHECEHHS KNED 3 MPUTUCKAaHHAM KPOMKW, TOPLIIOBAHHSA Ta YMCTOBe ppe3epyBaHHA
3BUMCIB, @ Modeni cepii RA — i 3aKpyrneHHsa KPOMKM, Lo O03BOAFE OTPMMATM FOTOBY KPOMKY 3a OAWH
npoxid. 3aBagdkM aBTOMaATMUHIM nodadi, Haa3BMYaMHO KOPOTKOMY 4acy HarpiBaHHA KeMoBOi BaHHM Ta
3pYYHOMY HanawTyBaHHIO poboumx By3niB cepig ASTRA € edeKTUBHUM pilleHHaM Onsa MebneBux

BUPOBHULITB, CTONAPHUX MalcTepeHb i NiANPUEMCTB, WO crewuianisytoTbCa Ha BUIOTOBMNEHHI KOPMyCHUX
MebniB i oBepen.

ABTOMATUYHWU KPOMKOOB/INLIOBA/IbHUI BEPCTAT.60/6

=3 METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMTJTEKCHE TenedoH: +38 050 1036388)

OCHALLEHHS TABOPATOPIN. OBNTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY B3 E-mail: info@holeks.tectill
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KneiioBuii By3on ToputoBanbHui By30n  Byson unctoBoro dpesepyBaHHs  By30/ LMKNIOBAHHS KPOMKM

= KPOMKM (onuis)
3 -
i o -

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKUA

MapameTp

MiHiMmasibHa WrprHa naxeni
MiHiMmasibHa [OBXUHA naHeni
MakcvMasibHa TOBLUMHA naHeni

MiHimasibHa ToBLUMHA NaHesni
TOBLMHA KPOMKU B PY/IOHI (MiH. — Makc.)

LBunakicTs nogauvi

O6'eM KNeoBOi BaHHU
BcTaHoB/1IeHa NOTYXHICTb
Po6ounii TCK NoBiTPS
Maca

JoBXunHa BepcraTa

KOMNAEKTALIA BIANOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

« CTin-TpMmMay pynoHy KpoMku @700 MM

« KOHBeepHMIM poNnK ANs WNPOKNUX NaHenei

« By3051 06pi3aHHSA pyNOHHOT KPOMKYM TOBLLMHOK A0 3 MM

« PyuHe peryntoBaHHs BepXHbOI NPUTUCKHOT 6ankK 3 LM poBOIO iHAMKaLi€o
« KnelioBa BaHHa 3 Te(hIOHOBUM MOKPUTTAM

« 3axXMCHi KOXyX1 Ha BCiX poboymnx By3nax

+ 2 acnipauiiHi natpybkn @110 MM + 1 natpy6ok @120 mm

Bys3nu kepytotbea MK

CucTema WBUAKOT 3aMiHWN KNeNoBOi BaHHU

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMTJTEKCHE

& OCHALLEHHS TABOPATOPIN. OBNTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY B3

By30/ UMKNOBaHHA Kneto  MonipyBanbHuii By30/
(onuis) (onuis)

3HayeHHs

100 mm
100 mm
60 Mm

9 MM

0,4-3 mm

9,5 m/xB
2n

5,3 kBT
7 6ap
810 kr

3420 mm
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POBO4I BY3/1U

KnenoBuii Ta NPUTUCKHWIA BY30

« TednoHoBa kneinoBa BaHHa / KNEEHAHOCHWI BaNnK

« KoHTponb TeMnepaTypu Yepes NaHeNb KepyBaHHS

« KnelioBa BaHHa 3 aBTOMaTUYHUM PEXMMOM MiATPMMaHHSA TemnepaTypu (Stand-by)

« 1-M ryMOBaHUI NPUTUCKHUIA pONnK @70 MM

o 2-11 Ta 3-N NPUTUCKHI ponuku @55 MM
ToputoBanbHMiA By30N

« 2 BYCOKOYACTOTHI ABUIYHM 3 HaxuiioM, 12 000 06/xB, MoTyxHicTto 0,22 KBT KoXeH
By3on unctosoro cpesepyBaHHs

e 2 BWCOKOYACTOTHI ABUTYHM NOTYXHiCTIo 0,55 KBT KOXeH

Undposa iHgMKaLis HanawTyBaHb

p,Op,ATKOBI ONLYIi

3axucHa kabiHa 19 KneoBoro By3na
» By30n UMKNIOBaHHS KPOMKM 3 KOJIEKTOPOM A5 BiiBEA,EHHS CTPYXKM
o Uwukna pnsa BuganeHHs HagULLKIB KNeko
« [MonipyBanbHi WiTkn
« OunwyBanbHW By30N
« 3anacHa KnelioBa BaHHa
« IHdpayepBoHa namna
« BepTukanbHi konipn NESTING gnis By3na 4uctoBoro dopesepyBaHHs Ta LUK

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMTJTEKCHE

OCHALLEHHS TABOPATOPIN. OBNTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY B3
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	АВТОМАТИЧНИЙ КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ.60/6
	МЕТАЛООБРОБНЕ ТА ПРЕСОВЕ ОБЛАДНАННЯ. КОМПЛЕКСНЕ ОСНАЩЕННЯ ЛАБОРАТОРІЙ. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РЕМОНТУ ДВЗ
	ТОВ “ХОЛЕКС ТЕХ”


	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Мінімальна ширина панелі
	Мінімальна довжина панелі
	Максимальна товщина панелі
	Мінімальна товщина панелі
	Товщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	Швидкість подачі
	Об'єм клейової ванни
	Встановлена потужність
	Робочий тиск повітря
	Маса
	Довжина верстата
	Значення
	100 мм
	100 мм
	60 мм
	9 мм
	0,4–3 мм
	9,5 м/хв
	2 л
	5,3 кВт
	7 бар
	810 кг
	3420 мм

	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	Стіл-тримач рулону кромки Ø700 мм Конвеєрний ролик для широких панелей Вузол обрізання рулонної кромки товщиною до 3 мм Ручне регулювання верхньої притискної балки з цифровою індикацією Клейова ванна з тефлоновим покриттям Захисні кожухи на всіх робочих вузлах 2 аспіраційні патрубки Ø110 мм + 1 патрубок Ø120 мм Вузли керуються ПЛК Система швидкої заміни клейової ванни
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