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Cepia ASTRA — Lie aBTOMaTUYHI KPOMKOOBMMLIKOBarbHI BepcTaTu, NpusHadeHi ong obnuuoBaHHA TOpLUiB
MebneBux [OeTanem KpoMKolo 3 MenamiHy, MBX, ABC i MacuBy OepeBMHU. BepcTaTu BUKOHYIOTb
nonepenHe dpesepyBaHHA TOPLS, HAHECEHHS KMEto 3 MPUTUCKAHHAM KPOMKW, TOPLIIOBAHHSA Ta YMCTOBE
bpesepyBaHHA 3BUCIB, a Modeni cepii RA — i 3akpyreHHa KPOMKM, L0 O03BOMAAE OTPMMATM FOTOBY
KPOMKY 3a oOuMH npoxiga. 3aBAsgKM aBTOMATMYHIM Modadi, Hag3BMYaMHO KOPOTKOMY 4Yacy HarpiBaHHSA
KNeMoBOoi BaHHM Ta 3pyYHOMY HanalTyBaHHIO poboumnx By3niB cepia ASTRA € edbeKTUBHUM pilLEHHAM a9
MebneBUxX BUPOBHULTB, CTONAPHUX MANCTEPEHb i MIANPUEMCTB, WO CreLiani3yoTbCs Ha BUMOTOBMEHHI
KOPMYCHUX MebniB i oBepe.

ABTOMATUYHU KPOMKOOB/INLIOBA/IbHUI BEPCTAT ASTRA.50/7R

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE TenedoH: +38 050 1036388

& OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY AB3 E-mail: info@holeks.tecHill
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By3on nonepepgHboro

Kneosuit By3on
(pesepyBaHHs

ToputoBanbHUit By30N

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKIA

MapameTp

MiHimasibHa lWMpWHa naHeni
MiHiMaUibHa [OBXMHA naHesi
MakcumasibHa ToBLUMHA naHesi
MiHimasibHa TOBLUMHA NaHeni
TToBLWMHA KPOMKKN B PYNOHI (MiH. — Makc.)
LBnakicTb nogadi

O6'em KNenoBoi BaHHU
BcTaHoB/1IeHa NOTYXHICTb
Po6ounii TUCK NOBITPS

Maca

[loBXu1Ha BepcTata

By30n uncToBoro dpesepyBaHHs

1 BinbHe Micue 1 BinbHe micue
nig gopaTkoBuii  Mif AOAATKOBMIA
By30N BY30/1

3HayeHHA
80 Mm
110 mm
50 Mm
12 mm
0,4-3 Mm
12 m/xB
2n

8,5 kBT
7,2 6ap
850 «kr

3500 mm

KOMHI]EKTALI,IFI BIANOBIAHO A0 CTAHAAPTIB CE

CTin-Tpnmay pynoHy KpoMkun @750 mm
« 2 pesepHiiHCTPYMEHTM
« KOHBeepHWIM ponnK Ans WNPOKKX NaHenew

« By3on 0bpi3aHHs pyNOHHOI KPOMKYM TOBLLMHOO A0 3 MM PyyHe
« PErynoBaHHS BEPXHbOI NPUTUCKHOI 6ankm 3 undpoBOLO iHAMKaLiE

« KnelioBa BaHHa 3 Te()IOHOBUM NMOKPUTTAM

« 3aXxMCHi KOXyXM Ha BCix poboumx arperatax

« 4 acnipauinHi natpybkn @100 Mm

« By3nu kepytotbca MK, ceHCoOpHa naHenb KepyBaHHSA 7"

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE

& OCHALLEHHS NTABOPATOPIN. OBNAOHAHHS A9 PEMOHTY B3

1BiNnbHe Micue
nig [oaaTKoBUIA
By30/

TenedoH: +38 050 1036388|
E-mail: info@holeks.tecHill
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POBO4I BY3/1U

By3on nonepegHboro dpesepyBaHHs
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2 BMCOKOYaCTOTHI ABUTYyHM, 12 000 06/XB, NOTYXHiCTHO 1,5 KBT KOXeH

2 hpesn @50 mm

KopucHa BucoTta 06pobku — 50 mm

[lBa BUCOKOYACTOTHI ABUTYHWN 3 aBTOMAaTUYHMUM MOYEPrOBUM YBIMKHEHHSAM
A5 3anobiraHHA CKOMOBAHHIO MaTepiany

1-1 oBUTYH — 06epTaHHs NPOTU FOANUHHUKOBOI CTPINKK

2-i §BUrYH — 06epTaHHs 32 FOANHHMKOBOIO CTPINIKOO

Knenosuii Ta NPUTUCKHUI BY30N
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TedhnioHOBa K/leoBa BaHHA / KNEEHAHOCHUIN BaMK

KoHTponb TeMnepaTypwu Yepes naHeNlb KepyBaHHS

KnelioBa BaHHa 3 aBTOMATUYHMM PEXMMOM MigTpUMaHHS TemnepaTypu (Stand-by)
2 NPUTUCKHI ponukn @70 MM

AOAATKOBI OnLT

.
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By30/1 UMKNOBaHHA KPOMKH
By30/1 LMKNIOBAHHSA KNeto
MonipyBanbHi WiTKK
OuniyBanbHUI By30.
IHppayvepBOHi namnu

METAJIOOBPOEBHE TA NMPECOBE OBJTAOHAHHA. KOMIMJIEKCHE

OCHALLEEHHA TABOPATOPIV. OBJTAOHAHHSA O/19 PEMOHTY AB3

TenedoH: +38 050 1036388|
E-mail: info@holeks.tecHill
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	КРОМКООБЛИЦЮВАЛЬНИЙ ВЕРСТАТ ASTRA.50/7R
	Серія ASTRA — це автоматичні кромкооблицювальні верстати, призначені для облицювання торців меблевих деталей кромкою з меламіну, ПВХ, АБС і масиву деревини. Верстати виконують попереднє фрезерування торця, нанесення клею з притисканням кромки, торцювання та чистове фрезерування звисів, а моделі серії RA — і закруглення кромки, що дозволяє отримати готову кромку за один прохід. Завдяки автоматичній подачі, надзвичайно короткому часу нагрівання клейової ванни та зручному налаштуванню робочих вузлів серія ASTRA є ефективним рішенням для меблевих виробництв, столярних майстерень і підприємств, що спеціалізуються на виготовленні корпусних меблів і дверей.
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	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Параметр
	Мінімальна ширина панелі
	Мінімальна довжина панелі
	Максимальна товщина панелі
	Мінімальна товщина панелі
	ТТовщина кромки в рулоні (мін. – макс.)
	Швидкість подачі
	Об'єм клейової ванни
	Встановлена потужність
	Робочий тиск повітря
	Маса
	Довжина верстата
	Значення
	80 мм
	110 мм
	50 мм
	12 мм
	0,4–3 мм
	12 м/хв
	2 л
	8,5 кВт
	7,2 бар
	850 кг
	3500 мм

	КОМПЛЕКТАЦІЯ ВІДПОВІДНО ДО СТАНДАРТІВ CE
	Стіл-тримач рулону кромки Ø750 мм
	2 фрезерні інструменти Конвеєрний ролик для широких панелей Вузол обрізання  рулонної кромки товщиною до 3 мм Ручне регулювання верхньої притискної балки з цифровою індикацією Клейова ванна з тефлоновим покриттям Захисні кожухи на всіх робочих агрегатах 4 аспіраційні патрубки Ø100 мм Вузли керуються ПЛК, сенсорна панель керування 7"
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	РОБОЧІ ВУЗЛИ Вузол попереднього фрезерування
	2 високочастотні двигуни, 12 000 об/хв, потужністю 1,5 кВт кожен
	2 фрези Ø50 мм
	Корисна висота обробки — 50 мм
	Два високочастотні двигуни з автоматичним почерговим увімкненням для запобігання сколюванню матеріалу
	1-й двигун — обертання проти годинникової стрілки
	2-й двигун — обертання за годинниковою стрілкою
	Клейовий та притискний вузол
	Тефлонова клейова ванна / клеєнаносний валик Контроль температури через панель керування Клейова ванна з автоматичним режимом підтримання температури (Stand-by) 2 притискні ролики Ø70 мм

	ДОДАТКОВІ ОПЦІЇ
	Вузол циклювання кромки Вузол циклювання клею Полірувальні щітки  Очищувальний вузол Інфрачервоні лампи
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